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ВСТУП

За останнє десятиліття проблеми пожеж стали глобальними і зачіпають

як національні, так і міжнародні інтереси. Щороку на Землі виникає понад 7 мі-

льйонів пожеж, тобто, у середньому, кожні 4,5 секунди у світі виникає пожежа.

Щороку у світі через пожежі гине близько 60 тисяч чоловік, одержують опіки і

травми більше чим 1 млн. чоловік. Збитки перевищують сотні мільярдів дола-

рів. Населення України представляє близько 1 % населення світу, щорічна за-

гибель людей від пожеж у нашій країні складає до 4 % від загальної кількості

загиблих у світі.  Крім цього, пожежі забруднюють повітряне і водяне середо-

вище, знищують природні ресурси. Від цього збільшуються економічні втрати.

Для багатьох країн пожежі стали серйозною проблемою, і з кожним роком не-

гативний вплив на їхню економіку й екологію все збільшується, вони все час-

тіше загрожують життю і здоров'ю людей.  Основною задачею, що стоїть перед

ДСНС, є забезпечення високого рівня пожежної безпеки. У процесі ліквідації

пожежонебезпечних ситуацій відбувається взаємодія підрозділів пожежної охо-

рони, суспільства і навколишнього середовища. Параметри цієї взаємодії істот-

но впливають на величину соціально-економічних наслідків. Аналіз  пожеж  на

об’єктах,  на  яких  здійснюються  заходи  державного нагляду (контролю) у

сфері пожежної безпеки свідчить, що у 2019 році порівняно з  2018  роком  на

об’єктах,  які  належать  до  одного  з  трьох  ступенів  ризику, визначених  від-

повідно  до  критеріїв,  за  якими  оцінюється  ступінь  ризику  від провадження

господарської діяльності та визначається періодичність здійснення планових

заходів  державного  нагляду  (контролю)  у  сфері  пожежної  та техногенної

безпеки,  кількість  пожеж  зменшилась  на  21,3 %  і  становить  2 211 пожеж

або 2,3 % від загальної кількості пожеж (у 2018 році – 2 811  пожеж або 3,5 %).

Прямі  збитки  зменшились  на

5,6 %  і  становлять  519 млн 470

тис.  грн  або 23,4 % від загаль-

ної суми прямих збитків ; побіч-

ні збитки збільшились на 2,4 % і

становлять 969 млн 156 тис. грн
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або 11,5 % від загальної суми

побічних збитків. На  цих

об’єктах  унаслідок  пожеж  за-

гинуло  56  людей  (+3,7 %)  або

2,9 %  від загальної кількості за-

гиблих), отримали травми на

пожежах 122 людини (+31,2 %)

або 8,0 % від загальної кількості

травмованих. На об’єктах з ви-

соким ступенем ризику кількість

пожеж збільшилась на 11,6 % і

становить 623 пожежі або 28,2

% від кількості пожеж за ступе-

нем ризику від провадження го-

сподарської діяльності. Прямі

збитки збільшились на 14,9 % і

становлять 228 млн 705 тис. грн

або 44,0 % від суми прямих зби-

тків від пожеж за ступенем ри-

зику від провадження господар-

ської діяльності; побічні збитки

збільшились на 20,1 % і станов-

лять 389 млн  167  тис.  грн  або

40,2 %  від  суми  побічних  зби-

тків  від  пожеж  за  ступенем

ризику від провадження госпо-

дарської діяльності.

На цих об’єктах кількість загиб-

лих унаслідок пожеж збільши-

лась у 6,1 рази і  становить  49

людей  проти  8  у  2018  році.

Кількість  травмованих  на  по-
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жежах людей збільшилась у 3,5

рази і становить 90 людей проти

26 у 2018 році. Питома  вага

пожеж  на  об’єктах  з  високим

ступенем  ризику  у  державі

становить 25,0 % від кількості

пожеж на об’єктах, на яких здій-

снюються заходи державного

нагляду  (контролю)  у  сфері

пожежної  безпеки.  Цей  показ-

ник перевищено у Миколаївсь-

кій (46,8 %), Запорізькій (40,8

%), Черкаській (35,5 %), Харків-

ській (35,3 %), Донецькій (34,5

%), Луганській (32,7 %), Одесь-

кій (31,8), Чернівецькій (29,8 %),

Чернігівській (26,7 %) та Київ-

ській (25,4 %) областях. Слід за-

значити, що у 2019 році із 623

пожеж на об’єктах з високим

ступенем ризику упродовж ми-

нулого року у 500 випадках по-

жеж або 80 % об’єкти не переві-

рялись на  дотримання  правил

пожежної  безпеки,  у  123  ви-

падках  пожеж  об’єкти здійс-

нювали  господарську  діяль-

ність  без  дозвільних  докумен-

тів,  але  вжито заходів адмініст-

ративного впливу лише за фак-

тами 20 пожеж. Загалом за фак-

тами 459 (73,6 %) пожеж на
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об’єктах з високим ступенем ри-

зику заходи не вживались. На

об’єктах із середнім ступенем

ризику кількість пожеж змен-

шилась на 1,7 %  і  становить

583  пожежі  або  26,4 %  від

пожеж  за  ступенем  ризику  від

провадження господарської дія-

льності.

Прямі  збитки  зменшились  на

26,2 %  і  становлять  95 млн 824

тис. грн або 18,4 % від суми

прямих збитків від пожеж за

ступенем ризику від проваджен-

ня господарської  діяльності;

побічні  збитки  зменшились  на

14,5 %  і  становлять 204 млн

281 тис. грн або 21,1 % від суми

побічних збитків від пожеж за

ступенем ризику від проваджен-

ня господарської діяльності. На

цих об’єктах кількість загиблих

унаслідок пожеж зменшилась у

2,5 рази і становить  4  людей

проти  10  у  2018  році.  Кіль-

кість  травмованих  на  пожежах

людей зменшилась на 40,0 % і

становить 12 людей проти 20 у

2018 році. На об’єктах з незнач-

ним ступенем ризику кількість

пожеж зменшилась на 39,5 %  і

становить  1 005  пожеж  або

Clic
k h

ere
 to

 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com
Clic

k h
ere

 to
 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com

http://www.abbyy.com/buy
http://www.abbyy.com/buy


45,4 %  від  пожеж  за  ступенем

ризику  від провадження госпо-

дарської діяльності. Прямі збит-

ки зменшились на 49,2 % і ста-

новлять 194 млн 941 тис. грн.

або 43,3 % від суми прямих зби-

тків від пожеж за ступенем ри-

зику від провадження господар-

ської  діяльності;  побічні  збит-

ки  зменшились  на  2,0 %  і

становлять 385 млн 750 тис. грн

або 39,8 % від суми побічних

збитків від пожеж за ступенем

ризику від провадження госпо-

дарської діяльності.

На цих об’єктах кількість загиб-

лих унаслідок пожеж зменши-

лась у 12 разів становить  3  лю-

дини  проти  36  у  2018  році.

Кількість  травмованих  на по-

жежах людей зменшилась на

57,4 % і становить 20 людей

проти 47 у 2018 році. Розподіл

кількості  пожеж  та  їх  наслід-

ків  за  ступенем  ризику  від

впровадження господарської ді-

яльності наведено на рисунку 1.
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Рис. 1 – Розподіл кількості по-

жеж та їх наслідків за ступенем

ризику від     впровадження гос-

подарської діяльності за 2019 рік

порівняно з 2018 роком

Пожежі приводять до великих

втрат ресурсів, матеріальних

цінностей і людського потенціа-

лу держави. Негативні наслідки

від пожеж накладають відбиток

не тільки на економічну сферу,

але і завдають істотної шкоди

культурному потенціалу як на-

ціонального, так і загальнолюд-

ського, світового значення. А

екологічні наслідки  часто здо-

бувають катастрофічний харак-

тер. Це особливо відчувається

під час реформування економі-

ки, виведення його з кризи.

Рішенню проблем пожежної безпеки, збереженню матеріальних ціннос-

тей і самого людського життя, місцевими органами виконавчої влади й органа-

ми місцевого самоврядування ще не приділяється належної уваги. Підприємст-
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вам текстильної промисловості властиві характерні пожежі і загоряння, зв'язані

з особливостями виробничого устаткування і технологічного процесу.

Таким чином, обрана тема дипломної  роботи без сумніву є актуальною і

проаналізувавши раніше сказане ми зможемо сформувати ціль роботи – аналіз

організаційних заходів по забезпеченню рівня пожежної безпеки швейної фаб-

рики.

Для досягнення поставленої мети необхідно вирішити наступні задачі:

· провести аналіз соціально-економічної характеристики об’єкту;

· провести аналіз пожежно-технічної характеристики об’єкту;

· провести аналіз організаційних заходів;

· провести аналіз технологічного процесу;

· розробити план пожежогасіння.

Розділ 1. Загальна характеристика і пожежна небезпека швейної фабрики

ПАТ «Швачка» м. Краматорська

1.1. Аналіз пожежно-технічної характеристики швейної фабрики ПАТ

„Швачка”

З розвитком важкої індустрії в м. Краматорську виникла необхідність

створення швалень, артілей побутового призначення. Тоді і з'явилася артіль ін-

дивідуального пошиття одягу ім. Войкого (1936 р.) на базі, який і була створена

державна швейна фабрика з числом працюючих  180 чіл.  Подальший розвиток

фабрики був перерваний початком Другої світової війни. В роки окупації буди-

нку фабрики були цілком зруйновані. Після звільнення м. Краматорська у вере-

Clic
k h

ere
 to

 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com
Clic

k h
ere

 to
 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com

http://www.abbyy.com/buy
http://www.abbyy.com/buy


сні 1943 р. фабрика початку відновлюватися. Уже до кінця 1948 р. її продукція

надійшла в продаж. Тому що фабрика була розташована на трьох непристосо-

ваних приміщень, 380 чел. працювали на площі 801 м, дирекція, громадські ор-

ганізації прийняли рішення побудувати нову фабрику на 1200 робочих місць. І

в червні 1966 р. за рахунок позички Держбанку в новій частині міста була по-

будована  і вступила в експлуатацію нова швейна фабрика з площею 5000кв.м.

З 1966 р. – Головне керування швейної промисловості. Донецьке швейне виро-

бниче об'єднання «Донбас». – Краматорська  швейна фабрика. З 1976 р. Крама-

торська швейна фабрика є головною виробничою одиницею Краматорського

ВШО ( виробничого швейного об'єднання), у яке входять Снєжнянська і Єнакі-

ївська швейні фабрики. 1936-1941р.- артіль ім. Войкова – 180 чіл.  1943 – 1948

р. – Краматорська державна швейно – взуттєва фабрика Обллегпрома ім. Вой-

кова. 1948-1960 р. -  Краматорська державна швейна фабрика Сталінського Об-

ллегпрома МЛП УРСР.    1960-1966 р. Краматорська швейна фабрика. 1966-

1976 р. Краматорська швейна фабрика Донецького швейного виробничого об'є-

днання. 1976-1992 р. Краматорське виробниче швейне об'єднання – головна ви-

робнича одиниця. 1992-1995 р. Краматорська виробничо – комерційна фірма

«Гарант». З 14.07.1995-акціонерне суспільство закритого типу «Швачка».

Краматорське швейне об'єднання  розташоване на вул. Ярослава Мудро-

го, має загальну площу 1530  м.кв.. На території фабрики мається 2 в'їзди: з вул.

Ярослава Мудрого і з вул. Катеринича. Виробничий корпус фабрики 3-х повер-

ховий розмір у плані 85х18 м. 1-ступеня вогнестійкості. Стіни і перегородки це-

гельні, перекриття з\б. Опалення центральне, водяне. Мається приточно-

витяжна вентиляція. Кількість входів у цокольний поверх-2 шт. і люк. На 1 по-

верх-6 шт. У будинку мається двоє внутрішніх сходів для евакуації робітників з

2-го і 3-го поверху. У цокольному поверсі розташовані підготовчий цех і склад

сировини. На 1-ом поверсі цех розкрою і склад готової продукції, 2-й і 3-й по-

верхи - пошивний цех № 1 і № 2, а також адміністративно-побутові  і допоміжні

приміщення. По технологічному процесі  виробничі цехи між поверхами пові-

домляються вантажними люками. Кожен поверх має вентиляцію. Найбільш ча-

стою причиною виникнення пожеж по даній галузі є влучення спаленілих воло-

кон від разкроечних машин у повітряводи пневмотранспорту. З північної сто-

Clic
k h

ere
 to

 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com
Clic

k h
ere

 to
 buy

A
BB

YY PDF Transformer 2.0

www.ABBYY.com

http://www.abbyy.com/buy
http://www.abbyy.com/buy


рони до виробничого корпуса прибудована їдальня на 250 місць, повідомляєть-

ся з виробничим корпусом по переходу в рівні другого поверху. Будинок 2-х

поверхове. На першому поверсі кухня, комори, на 2-м поверсі обідній зал. Сті-

ни і перегородки цегельні, перекриття залізобетонне, 1-ступеня вогнестійкості,

бездахові.

У північно-східній частині розташований цельно-металевий склад сиро-

вини, розмір у плані 30х15 м. Стіни і перекриття з полеуретановим утеплюва-

чем 4 ст. вогнестійкості. Між навісом і мех. Майстерні розташований підземний

склад ГСМ на 12 м3 бензину. Електрощитова розташована в дворі фабрики в

приміщенні трансформаторної напроти головного корпуса. Також у кожнім це-

ху знаходиться рубильник.

Характеристика працюючих на об’єктi та режиму працi

Всього 758 чоловік:

- апарат керування –16 чіл.

- ІТП, майстра, технологи, службовці – 79 чіл.

- швачки – 478 чіл.

- допоміжні служби –178 чіл.

- непромислова група – 7 чіл. ( медпункт, їдальня,  магазин).

На Краматорськом АТЗТ установлений двозмінний режим роботи з три-

валістю зміни 8 годин.  Початок 1-й зміни – 6 годин 30 хвилин. 2-й зміни -  15

годин 00 хвилин. Закінчення 1-й зміни - 14 годин 55 хвилин.  2-й зміни 23 годи-

ни 25 хвилин. Тривалість перерви –25 хвилин.  Пересменка – 5 хвилин.  Вихідні

дні – субота , неділя.

Послуги в сфері охорони здоров'я і побуту:

- медпункт;

- масажний кабінет;

- кабінет психоемоційного розвантаження;

- виробнича гімнастика;

- їдальня на 220 посадкових місць;

- магазин;

- торговий кіоск;

- перукарня.
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Виробнича потужність по видах продукції:

       сорочки чоловічі, блузи жіночі й інший асортимент із легких тканин:

- на місяць 80-100 тис. од.

- у році 800-1000 тис. од.

На наявному устаткуванні можуть випускатися :

- сорочки чоловічі з усіх видів тканин;

- сорочки дитячі з усіх видів тканин;

- виробу жіночого асортименту з легких і середніх тканин (блузи,

штани, костюми, комплекти, халати, нічні сорочки);

- постільна білизна.

Мінімальний обсяг замовлення – 5 тис. од.

Термін його виконання при наявності лекал - 5 днів.

У виробництві використовуються тканини:

- 100% бавовна;

- 100% віскоза;

- 100% поліестер;

- 100% вовна.

Матеріально – технічна база:

Загальна площа території -  1,871 га.

Кількість будинків (споруд):

- головний корпус ;

- їдальня;

- склад для збереження допоміжних матеріалів;

- два склади-модулі;

- ремонтно –механічна майстерня ;

- гаражі, бокси;

- підстанція.

Площа офісу 466 м. Площа основних виробничих приміщень-3294,6 м.

Площа складських помищений-2234 м.

 Короткий опис основних виробничих підрозділів.

Експериментальний цех:
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Площа-232 м. Устаткування: універсальні ОМЗ – 7 од. стачюючі – обме-

тувальні М0816 «Джерсі»-1 од. 2516   «Джерсі»-1 од. петельні –72711 «Мінер-

ва» 1 од. ґудзикові ПМЗ –1 од. Арм-конструктора – 1 од. АРМ-раскладчика – 1

од. АРМ – лекальникам -  1 од.

Підготовчий цех:

Площа –502 м. Промерочні столи, виготовлені фахівцями фабрики (дов-

жина 3 м.) - 4 од.  АРМ - розраховувача сировини – 2 од. Матеріал у рулонах,

стосах приймають шляхом перевірки числа товарних місць і їхніх номерів із за-

писом у супровідному документі. При прийманні партії матеріалу по числу то-

варних місць заповнюють примірочну відомість під копірку в двох екземплярах

на кожен артикул. У примірочній відомості записують найменування й артикул

матеріалу, загальну довжину шматка (у метрах), число товарних місць. Прийня-

ті по числу товарних місць шматки матеріалу звільняють від тари й укладають

ярликами назовні. При необхідності шматки матеріалу складають на візок і

транспортують у зону розброковки. Сортність матеріалу по наявності пороків

зовнішнього вигляду визначають візуально на триметрових примірочних столах

по лицьовій стороні згідно діючим ДСТ. Ширину матеріалу вимірюють не рід-

ше , ніж через кожні 3м. довжини. Записують у примірочній відомість номера

шматків , ширину і довжину шматків ярличну і фактичну, число відрізів. У пас-

порті шматка вказують артикул матеріалу, номер шматка, ярличну і фактичну

довжину матеріалу (із крайками), виявлену в процесі виміру, установлену ши-

рину матеріалу з крайками і без крайок, найменування текстильних пороків, на-

явність умовних вирізів і їхню довжину, довжину ділянок між текстильними

пороками, колір матеріалу, наявність і характер малюнка, дату проміру. До

першого екземпляра паспорта прикріплюють зразок матеріалу з крайкою. На

всі настили, включені в одну карту розрахунку, підбирають шматки однієї ши-

рини. При розрахунку шматки матеріалів групують по артикулах.

Розкрійний цех .

Площа 630м. Устаткування: дублюючі преса КФН-600 «Майстер» 3 од.

УН – 600 «Конпемссер» 2 од. ПФС- 1000 «Паннокия» 1 од. Настилочні столи  з

лінійками КЛ-2- 3 од. Довжиною 9 м-2 од.  7.5м-1од. Настилочні машини «Ко-

мета» - 2од. Ручний ніж –CS-532 – 16 од. Стрічкові машини РЛ-6,РЛ-4,РЛ-10-7
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од. Впрубочні преса ПВТ-8-2-2од. Діркопробивачі 4 од. Пристосування для

припасування малюнка-20 од.

Пошивні цехи.

На фабриці 2-ва. швейні цехи однакові по площі і потужності. Площа

кожного цеху 910 м. Потужність 40-50 тис. од. виробів на місяць.

Устаткування :

Універсальні:

- 697,597,97-ОМЗ-49 од.

- 8332\707,8332\705,8332\3775,8332\3405,8434\4065 «Текстима» - 32

од.

- 415-5-413 «Джерсі» -36 од.

- 881 «Непки»-6 од.

- 1022 «ОМЗ»-13 од.

Стачіваюче  – обметувальні:

- 357,367,397, «Джуки»-3 од.

- МО 816 «Джуки» - 3од.

- 2516 «Джуки»-28 од.

- 8515\700,8515\6902,8515\080 «Текстима»-6 од.

- 551-063 «Брозер»-13 од.

Обметувальні трьох ниткові:

- 2504 «Джуки»-5 од.

Петельні:

- 72711-101 «Мінерва»-6 од.

- 556 «Дюркопп»-9од.

- 814-2 «Брозер»-3 од.

- АП-11-21 ДАРУНОК «Дюркопп»-2 од.

- ВН-782 «Джуки»-4од.

- 62721-РЗ ( з вічком) «Мінерва»-2 од.

Ґудзикові:

- 564 «Дюркопп»-11од.

- 373 «Джуки» -7 од.

- 1095 ОМЗ-3 од.
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- 27 ПМЗ-2 од.

- 244 (човникові) «Дюркопп»-6 од.

Спеціальні:

- 5642 двох голкові з відстанню 12 мм.-3 од.

- 5642 двох голкові з відстанню 20 мм.-7од.

- 804 ( настрочка кишень) «Адлер»-3 од.

- СВ- 641(підшивши очні) «Джуки»-2 од.

- МП-1(виконання контрольних крапок на комірі)-2од.

- Пресс для комірів - 2од.

- Пресс для манжет чоловічих сорочок –2 од.

- Прасувальні столи з паровими прасками - 4 од.

Ділянка ВТО. Площа 16 м.  8 прасувальних дощок «Примула».

Склад готової продукції.

Площа 252 м. Крім складу готової продукції є склад-модуль «Кисло-

водськ» для збереження виробів у підвішеному стані й у коробах. На підп-

риємстві існує служба АСУ (автоматизації систем керування),  що складає

з 8 чіл. У її розпорядженні знаходяться: 21 комп’ютер, принтер, копію-

вальний апарат. АСУ здійснює усі види копіювально-множних робіт, роз-

робку і видачу документації для всіх служб.

 Характеристика протипожежного водопостачання.

Внутрішнє: здійснюється від 6 ПК, розташованих у будинку Фабрики на

1,2,3 поверхах на обох сходових клітках. Зовнішнє ППВ: ПГ № 1 у 4 метрах до

півночі від складу сировини, ПГ № 2 на куті вул. Ярослава Мудрого і вул. Ка-

теринича в 90 метрах від північного запасного виходу. А також 2 ПГ № 3 і 4 на

протилежній стороні вул. Ярослава Мудрого напроти виробничого корпуса в 20

метрах від виходів з будинку. Діаметр водопроводу 150 мм. тиск 3-4 атм. на кі-

льцевій мережі. Для забезпечення подачі води для цілей пожежогасіння необ-

хідно підвищити тиск у мережі в даному районі.

Шляхи евакуації

При виникненні пожежі під час роботи при гасінні пожежі організується

евакуація людей та матеріальних цінностей. Евакуація людей здійснюється з 2-
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го 3-го поверхів через другу сходову клітку. Для евакуації людей залучаються

адміністрація об’єкту.

1.2. Аналіз основних причини пожеж і загорянь на швейному виробництві.

Швейній фабриці властиві характерні причини пожеж і загорянь, зв'язані

з особливостями виробничого устаткування і технологічного процесу. Такими

причинами є: ослаблення кріплення вузлів машин, намотування, навівання во-

локон на "обертові деталі машин, тертя, недостатня, змащення, улучення мета-

левих предметів у машини і висікання іскор, несправності в електричних уста-

новках і електричному устаткуванні, а також порушення правил їхньої експлу-

атації. Статистичний аналіз пожеж і загорянь на підприємствах текстиль-

ної промисловості свідчить про те, що більшість цих випадків зв'язано з техніч-

ними причинами. Основна небезпека для будівельних конструкцій під година

пожежі – це тривалий вплив температури. Якщо навіть конструкції і негорючі,

те смороду все-таки можуть втрачати свої властивості під впливом температу-

ри. Втрата несучої властивості загрожує руйнуванням конструкції, а те й повної

руйнації всієї будівлі. Більш безпечними є негорючі конструкції, або конструк-

ції, які хоча б певний година чинять опір займанню. На об'єктах, де застосову-

ються такі конструкції значно полегшується гасіння пожежі. Усі конструкції

будівлі підлягають впливу навантажень. Це звичайні навантаження від техно-

логічного обладнання, тимчасові навантаження. Усі ці навантаження врахову-

ються при розрахунку стійкості будівлі. Алі є й епізодичні навантаження, що

виникають в умовах пожежі, саме ці навантаження є найнебезпечнішими тому,

що смороду можуть зіграти вирішальну роль у стійкості конструкції. Будь - яка

конструкція підлягає впливу запланованих, як постійних, так і тимчасових на-

вантажень, а під година пожежі на неї впливають небезпечні фактори пожежі

(температура, полум’я). Також не менш важливу роль відіграє рядків експлуа-

тації будівлі, адже з годиною будівлі втрачають свої властивості. Хоча смороду

й були розраховані по всім правилах будівельної механіки, те все-таки можуть

не витримати впливу небезпечних факторів пожежі, і це призведе до їх руйна-

ції.

Встановлено, що збитки від пожежі зростають пропорційно її  довго-
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тривалості і достигають максимальних значень при руйнуванні будівлі.

При руйнації будівлі повністю знищуються матеріальні цінності, можлива

загибель людей, а гасіння пожежі вже стає безкористним.

Узагалі пожежна небезпека виробничих будівель полягає в тому, що

отут існують:

- горюче середовище (якщо не існує, те може утворюватись при

аваріях та збою технологічного процесу),

- джерела запалення (на даному підприємстві існують їх усі групи),

- шляхи розповсюдження полум”я.

Не менш важливу роль відіграє ступінь навантаження виробничих

приміщень, як технологічним обладнанням, що знаходиться стаціонарно,

так і тимчасове. Ступінь навантаження виробничих приміщень характе-

ризується пожежним навантаженням, для виробничих приміщень вона

може бути від 100 до 1200 кг/кв.м. лід зазначити, що в багатьох випадках

при виникненні спалахів і загорянь, вони швидко поширюються по всій

машині, чому сприяє наявність пуху і пилу. Пух і пил згоряють швидко, не

заподіюючи особливої шкоди устаткуванню, але досить найменшого зволі-

кання, як вогонь може поширитися на оброблювану масу бавовни, пряжу і

далі на сусідні машини.  Практично всі спалахи і більшість загорянь

ліквідують успішно і вчасно цехові ДПД підприємств за допомогою пер-

винних засобів пожежогасіння без активного оперативного втручання по-

жежних частин. Проте, не завжди можна розраховувати на успішний ре-

зультат, тому що будь-яке, навіть незначне на перший погляд загоряння

може спричинити серйозну пожежу з важкими наслідками.

Виходячи з аналізу спалахів і загорянь, а також практики роботи можна

зробити висновок, що розробка попереджувальних протипожежних заходів на

швейній фабриці повинна вестися в основному по трьох напрямках:

· заходи, що знижують улучення пуху і пилу в приміщення цехів, а

також виключають скупчення цих відходів на устаткуванні і конструкціях;

· заходи, що попереджають можливість появи джерел запалення при

роботі технологічного устаткування й електричних пристроїв;
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· заходу, що забезпечують швидку локалізацію і ліквідацію горіння.

Робота органів державного пожежного нагляду повинна бути побудована

так, щоб при обстеженні швейної фабрики розроблялися заходи, спрямовані на

зниження пожежної небезпеки як окремих агрегатів і ділянок, так і виробництв

у цілому. Потрібно, щоб у ході протипожежних обстежень працівники пожеж-

ної охорони разом з інженерно-технічним персоналом домагалися впроваджен-

ня прогресивних методів боротьби з пилепуховиделениями, устаткування при-

міщень механічними пристроями для збору і видалення пуху і пилу.

У текстильній промисловості використовують різноманітні волокнисті

матеріали, що по своєму походженню поділяються на природні і хімічні волок-

на. Хімічні волокна використовують у суміші з бавовною для підвищення міц-

ності, зменшення несминаемости і поліпшення споживчих якостей вироблюва-

них тканин. З природних рослинних волокон найбільше застосування має баво-

вна.

1.3 Аналіз технологічного процесу.

У процесі переробки бавовни в тканині виділяється багато пуху і пилу,

наприклад при розтаскуванні бавовни в зоні між живильними горизонтальними

і похилої голчастими ґратами в розпушувально-тіпальному агрегаті. Значні пу-

хопилевиделения спостерігаються при роботі що розрівнює і чистительного ва-

ликів живильників-змішувачів. З горизонтальних розпушувачів багато пуху і

пилу виділяється над місцем розташування ножового барабана. Удари ножів

барабана по затиснутому в живильних циліндрах бавовні супроводжуються ря-

сним виділенням пилу, пуху й інших пальних відходів.

Через нещільності в дверцятих і кришках пух і пил проникають у примі-

щення, осідають на машинах, електроустаткуванні, паропроводах, будівельних

конструкціях і т.д. Особливо значне пухопилевиделення спостерігається в тіпа-

льних цехах внаслідок ударів по затиснутому в живильних циліндрах бавовні

планочними, голчастими або пильчатими тіпалками, а також ножовими бараба-

нами. Через нещільності машини пух і пил частково попадають у приміщення

цеху. У пожежному відношенні всяке пухопилевиделення становить виняткову
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небезпеку. Пух, що виділяється, у першу чергу відкладається на устаткуванні

цеху і близько розташованих від   нього   електродвигунах,   пускорегулюючої

апаратурі   і проводах, що накопичується на поверхні предметів пухнув пред-

ставляє разом з повітрям легкогорючу суміш, здатну запалитися від якого-

небудь джерела тепла, наприклад від електричної іскри. Як правило, більшість

загорянь зв'язана з первісним запаленням пальних пилів і пуху, а потім полум'я

поширюється на сировину, напівфабрикати і готову продукцію.

Дослідження пожежо-вибухонебезпеки промислового пилу, проведене в

НИИПБ, показало, що бавовняний  пил при концентрації  252 г/м3 і більш вибу-

хонебезпечна. Але в практиці роботи хлопкообробні підприємств пожеж, що

починаються з вибуху, не спостерігалося. Це порозумівається тим, що в умовах

виробництва концентрації значно нижче нижньої межі вибуху. Так, наприклад,

концентрація пилу у повітряводах місцевої витяжний, вентиляції знаходиться в

межах 70—80 мг/м3

Пух, що виділяється, небезпечний і тим, що він разом з бавовною попадає

в тертьові й обертові частини машин, агрегатів і верстатів. Від тертя можуть ві-

дбуватися загоряння пуху і бавовни. Особливо небезпечний у пожежному від-

ношенні промаслений пух, що осідає на деталях, що  піддаються рясному зма-

щенню. Пухнув, що скопичується у важкодоступних місцях або на нагрітих по-

верхнях трубопроводів опалювальної системи, також представляє велику по-

жежну небезпеку, тому що в цих випадках можуть відбуватися загоряння пуху,

що не завжди удається швидко знайти. Крім того, пухопилевиділення приво-

дить до забруднення полотен, збільшує нерівність стрічок, ниток, пряжі, погір-

шує якість напівфабрикатів прядильного виробництва, що випускаються, веде

до збільшення шлюбу при випуску готової продукції і погіршує санітарні умови

праці робітників. Тому боротьба з пухопилевиділеннями на підприємстві має

важливе значення в зниженні пожежної небезпеки виробництва, створенні нор-

мальних санітарних умов і тим самим підвищенні продуктивності праці.

На даному виробництві можливе утворення всіх груп джерел запалення.

По-перше, відкритий вогонь та розжарені продукти горіння можуть утворюва-

тись під година проведення вогневих та ремонтних робіт при обслуговуванні

станків. Найбільшу небезпеку представляють теплові вияви механічної енергії.
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Так як майже усі верстати, на якіх проходити первинний обробіток волокнисто-

го матеріалу основані на обертающихся частинах, які під година обертання на-

гріваються. Також це можуть бути перегріті підшипники. Можливі й теплові

вияви електричної енергії. Це перегрів електропровідників та розряди статичної

електрики. Узагалі джерелами запалення можуть бути іскри, які висікаються

при ударах метала про інші тверді предмети. Удари про метав проходять при

попаданні в машини з механізмами що рухаються з великою швидкістю ударної

дії будь-якіх металевих частин чи каменців, при ударах обертающихся механіз-

мів по нерухомим частинам корпусі.

Перегрів електродвигунів навіть при незначному завантаженні машини,

слабкий натяг ремнів призводить до прокручування шківів (пробуксовки), а це

перегрів від тертя ременів та їх самоспалахування. Попадання олії на перегріті

частини машин, а також його попадання на матеріал та відходи може призвести

до самоспалахування. Достатньо зпресовати чи скласти промаслені відходи в

мішок чи в кіпи, щоб там виникло самозаймання.

Боротьбу з пухом і пилом на підприємстві ведуть по двох напрямках:

розробка конструкцій, створення нових типів машин, агрегатів і верстатів

для текстильних фабрик, а також модернізація діючого устаткування. При цьо-

му враховується можливість скорочення виділення пуху і пилу введенням у

конструкції машин і верстатів ряду пристосувань- укриттів, уловлювачів, по-

ліпшенням місцевого отсоса, а також видаленням пуху і пилу, що відкладають-

ся на устаткуванні, трубопроводах, будівельних конструкціях приміщень цехів

різного виду пилососними установками і пухообдувателями. Для кращого ви-

далення пуху, що виділився, установлюють додаткові місцеві отсоси і більш

могутні вентилятори, поліпшують герметизацію в цій частині машини. Основні

причини порушення технологічного процесу за останні шість років наведений у

таблиці 1.1

Табл. 1.1 Показник порушень технологічного процесу.

№

п/п

Найменування заходів 2014 2015 2016 2017 2018 2019
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1. Кількість порушень техно-

логічного процесу

14 16 12 17 20 22

2. Основні причини пору-

шення технологічного про-

цесу:

· порушення трудової

дисципліни

· порушення техноло-

гічної дисципліни
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Рис. 1.1 Показник кількос-

ті порушень технологічного

процесу.
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порушення трудової дисципліни

Рис. 1.2  Показник основних причин порушення  технологічного процесу:

Розділ 2. Профілактичні заходи щодо забезпечення пожежної безпеки

швейної фабрики ПАТ «Швачка» м. Краматорська

2.1. Протипожежний режим.

Під протипожежним режимом варто розуміти сукупність визначених мір і

вимог пожежної безпеки, заздалегідь установлених для об'єкта або окремого

приміщення і підметів обов'язковому виконанню всіма працюючими там осо-

бами.  Протипожежний режим установлюється правилами, інструкціями або

наказами і розпорядженнями керівника об'єкта (складу, цеху, лабораторії, від-

ділу, майстерні). Основна мета його — недопущення пожеж від паління, недба-

лого звертання з вогнем, необережного ведення вогневих робіт, невиключених

нагрівальних приладів і інших аналогічних причин. Крім того, протипожежний

режим охоплює і такі профілактичні міри, як зміст проходів і шляхів евакуації,

ретельне збирання приміщень і робочих місць, встановлення і дотримання норм

збереження в цехах, складах і інших приміщеннях матеріалів, сировини і гото-

вої продукції, а також огляд і закриття приміщень після закінчення роботи.

Міри протипожежного режиму, як правило, не вимагають значних ма-

теріальних витрат, їхнє виконання залежить в основному від адміністрації

підприємства. Такі режимні профілактичні міри, як устаткування місць для

паління, установка металевих шухляд для збереження промаслених ганчірок і
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пальних відходів, пристрій рубильників (вимикачів) для знеструмлення елект-

роустановок, щоденне збирання приміщень від пилу і пальних відходів, дотри-

мання запобіжних заходів при користуванні нагрівальними приладами, рете-

льний огляд приміщень після закінчення роботи, можуть бути самостійно ви-

конані адміністрацією й обслуговуючим персоналом будь-якого цеху, майстер-

ні, лабораторії або складу.

За протипожежний стан швейної фабрики, за дотримання норм і правил

пожежної безпеки і підтримка необхідного протипожежного режиму на підп-

риємстві несе відповідальність керівник цього підприємства. Відповідальність

за протипожежний стан окремих цехів, майстерень, складів і інших об'єктів, а

також за своєчасне виконання протипожежних заходів покладається персона-

льно на начальників цих цехів, завідувач складами, майстерними й іншими

об'єктами, що входять до складу фабрики. Для проведення профілактичних

заходів щодо охорони об'єкта від пожеж і для боротьби з пожежами на швей-

ній фабриці є інженер по пожежній безпеці. На підприємстві в кожнім цеху,

відділі, майстерні, загорянь організують оперативні розрахунки з робітни-

ків. З метою залучення широких мас робітників, що служать і інженерно-

технічних працівників до участі в протипожежних профілактичних заходах і

активній боротьбі з пожежами на підприємстві створена пожежно-технічна ко-

місія.

Профілактична   робота   на   об'єкті  здійснюється   шляхом:

· глибокого вивчення пожежної небезпеки технологічних процесів ви-

робництв, пожежної небезпеки застосовуваних  матеріалів, будівельних конс-

трукцій будинків і споруджень, системи водопостачання й інших особливос-

тей об'єкта;

· систематичної перевірки стану пожежної безпеки об'єкта в цілому і

його окремих ділянках, а також діючого контролю за своєчасним виконанням

протипожежних заходів;

· постійного контролю за будівництвом, реконструкцією і переустатку-

ванням цехів, складів і інших приміщень;

· перевірки справності і правильного змісту засобів пожежогасіння і
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пожежного зв'язку;

· проведення інструктажу, бесід, занять і техмінімуму про міри пожеж-

ної безпеки з робітниками та службовцями об'єкта й інших заходів щодо про-

типожежної пропаганди й агітації;

· підготовки особового складу ДПД для проведення профілактичної

роботи і гасіння можливих пожеж і загорянь;

· упровадження на об'єкті автоматичних засобів попередження, пові-

домлення і гасіння пожеж.

· розробки і вивчення з усіма працюючих правил і інструкцій з пожежної

безпеки;

· видання наказів і розпоряджень по протипожежному режимі і контролеві

за їхнім виконанням робітниками та службовцями;

· заборони паління і застосування відкритого вогню в місцях, небезпечних

у пожежному відношенні, і дотримання інших запобіжних заходів, включаючи

зміст приміщень і територій.

На кожнім об'єкті необхідно забезпечити діючий контроль за виконанням

режимних заходів. Його зобов'язані здійснювати адміністрація об'єкта або цеху,

працівники ДРРЧ та особовий склад ДПД.

Табл. 2.1. Основні показники, щодо підтримання рівня пожежної безпеки

                 об’єкту.

№ п/п Найменування заходів 2014 2015 2016 2017 2018 2019

1 2 3 4 5 6 7 8

1. Кількість розроблених

інструкцій по ПБ

20 14 11 9 9 5

2. Відсоток виконання

приписів

80 60 70 40 30 10

3. Кількість розроблених

наказів по протипоже-

жному режиму

13 12 10 8 8 5

4. Здійснення контролю 80 70 70 50 30 20
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за виконанням режим-

них заходів, %

Рис.3.1 Показник кількості розроблених інструкцій.

Рис. 2.2 Показник відсотка виконання приписів
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Рис.2.3. -  Показник кількості розроблених наказів по протипожежному режиму

Рис. 2.4 - Показник здійснення контролю за виконанням режимних захо-

дів.

2.2. Добровільна пожежна дружина.

На швейній фабриці відповідно до Постанови Кабінету Міністрів України

від 17 липня 2013 року № 564 Про затвердження Порядку функціонування доб-

ровільної пожежної охорони»  було організовано ДПД.

У задачу добровільної пожежної дружини входить:

· здійснення контролю за протипожежним станом підприємства і дотри-

манням протипожежного режиму;
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· профілактична і роз'яснювальна робота серед робітників та служ-

бовців по дотриманню правил пожежної безпеки;

· спостереження за справним станом первинних засобів пожежогасіння і

готовності їх до дії;

· у випадку виникнення пожежі або загоряння забезпечення негайного

виклику пожежних команд і вживання заходів до гасіння пожежі або загоряння

наявними засобами.

На швейній фабриці добровільна пожежна дружина складається з опе-

ративних розрахунків (відділень ДПД), що організуються з робітників та

службовців у кожнім цеху, складі, майстерні. На підприємстві, як об'єкті з

підвищеною пожежною небезпекою, оперативні розрахунки (відділення ДПД)

по цехах і відділам украй необхідні, і вони цілком виправдують себе. За кож-

ним членом оперативного розрахунку (відділення ДПД) закріплюють визна-

чену виробничу ділянку. На своїй ділянці він стежить за дотриманням усіма

працюючих правил пожежної безпеки.

При профілактичній роботі дружинник щодня перевіряє закріплений за

ним ділянка і робочі місця до початку зміни і після закінчення її, а в окремих

випадках — також під час зміни. Якщо члени дружини самотужки не можуть

усунути порушення протипожежного режиму, вони ставлять про це в популя-

рність адміністрацію цеху. Членам добровільних пожежних дружна (команд), що

приймають активну участь у забезпеченні пожежної безпеки на підприємстві й у га-

сінні пожеж, надаються додаткова відпустка зі збереженням заробітної плати трива-

лістю до 10 робочих днів у рік, а також грошові премії і коштовні подарунки.

Окремі пільги членам добровільних пожежних дружин (команд) можуть нада-

ватися рішеннями власників підприємств. Члени добровільних пожежних дру-

жин (команд) підлягають обов'язковому особистому страхування на випадок за-

гибелі (смерті), поранення (контузії, травми або каліцтва), захворювання, отри-

маних при ліквідації пожежі або наслідків аварії, у розмірі десятилітньої заро-

бітної плати за посадою, що вони займали (займають). Страхування членів доб-

ровільної пожежної дружини здійснюється за рахунок підприємства де вона створе-

на. Порядок і умови страхування встановлюються Кабінетом Міністрів України.
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Особлива увага варто звертати на підготовку і тренування членів опера-

тивного розрахунку (відділення ДПД). Навчальні заняття з членами ДПД

проводять по спеціальній програмі у вільне від роботи час не більш 4 г на

місяць.

Проведений аналіз роботи ДПД дозволяє нам зробити висновки, які

приведені у таблиці 2.2 та рис. 2.5 – 2.13

Табл. 2.2. Кількісний показник роботи ДПД.

№

п/п

Найменування заходів, шт. 2014 2015 2016 2017 2018 2019

1 2 3 4 5 6 7 8

1. Загальна кількість членів

ДПД

15 14 15 13 10 9

2. Прийняло участь у зма-

ганнях

2

ком.

2

ком.

1

ком.

1

ком

--- ---

3. Кількість бесід на проти-

пожежну тематику серед

працівників 26 26 24 16 12 5

4. Кількість проведених лек-

цій на протипожежну те-

матику

21 18 13 11 8 3

5. Оформлення інформацій-

них стендів

4 4 3 2 --- ---

6. Кількість перевірок стану

засобів протипожежного

захисту

16 15 15 13 10 8

7. Вік членів ДПД:

· до 30 років

· до 40 років

· до 50 років

· до 60 років

10

2

2

1

10

2

2

---

8

4

2

1

5

2

4

2

3

2

4

1

1

2

6

---
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8. Проведено перевірок за

виконанням встановленого

протипожежного режиму

13 11 10 11 9 6

9. Відсоток виконання робо-

ти по розповсюдженню за-

собів наглядної агітації, %

70 70 50 60 40 20

      Рис. 2.5 Показник загальної кількості ДПД
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Рис. 2.6 - Показник кількості команд, які прийняли участь у змаганнях.

Рис. 2.7 - Показник загальної кількості проведених бесід.
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Рис. 2.8 - Показник загальної кількості інформаційних стендів.

Рис. 2.9 - Показник загальної кількості проведених лекцій.
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Рис. 2.10 - Показник загальної кількості перевірок стану засобів

        протипожежного захисту.

Рис. 2.11 - Показник віку чле-

нів ДПД
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Рис. 2.12 - Показник проведення перевірок за виконанням  встановленого

                   протипожежного режиму.

Рис. 2.13 - Показник відсотка виконання роботи  по розповсюдженню

         засобів наглядної агітації.

2.3. Аналіз діяльності пожежно-технічної комісії.

Попередження пожеж на підприємстві, особливо від технологічних

причин, можливо тільки при тісній співдружності фахівців ДСНС з інженер-
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но-технічними працівниками підприємства і залученні робітників та служ-

бовців.

Пожежно-технічні комісії (ПТК) створюються на підприємствах, в уста-

новах і організаціях незалежно від форм власності і видів господарської діяль-

ності.

Пожежно-технічна комісія створюється за рішенням трудового колективу

підприємства. На підставі цього рішення наказом керівника підприємства встано-

влюється персональний склад ПТК і порядок її роботи. Пожежно-технічна комі-

сія у своїй діяльності керується встановленими законодавством вимогами по-

жежної безпеки, розпорядженнями органів державного пожежного нагляду, а

також Положенням про ПТК підприємства.

Комісія планує свою роботу відповідно до планів. У їхню роботу вхо-

дить:

· сприяння адміністрації підприємства в проведенні пожежно-

профілактичної роботи, і здійсненні контролю за дотриманням вимог стандартів,

норм, правил, інструкцій і інших нормативних актів з питань пожежної безпеки, а

також розпоряджень і постанов органів державного пожежного нагляду.

· участь у розробці пропозицій у відношенні комплексних заходів для забез-

печення пожежної безпеки, упровадження досягнень науки, техніки і позитивного

 досвіду в протипожежний захист підприємства, а також включення питань поже-

жної безпеки в колективний договір (угода) і використання коштів на їхню реалі-

зацію.

· підготовка на основі аналізу стану пожежної безпеки пропозицій (рекоме-

ндацій) адміністрації підприємства (органові самоврядування трудового колекти-

ву) по удосконалюванню протипожежного захисту.

· проведення серед працівників підприємства масово-роз'яснювальної робо-

ти і пропаганди заходів для забезпечення пожежної безпеки.

При правильній організації роботи цих комісій значно поліпшується

якість протипожежних обстежень цехів, складських приміщень і інших об'є-

ктів, підвищується пожежна безпека підприємств.

Для досягнення своєї мети пожежно-технічна комісія здійснює свою роботу в
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таких напрямках:

· Проводить один раз у квартал детальний огляд усіх виробничих бу-

динків, споруджень, складів, лабораторій і інших приміщень підприємства з ме-

тою ви явища недоліків у технологічних процесах, роботі агрегатів, установок, в

електрогосподарстві, опалювальних системах, вентиляції; несправностей у сис-

темах протипожежного захисту, водопостачання, зв'язку; порушень у змісті і ви-

користанні пожежної техніки, устаткування й інвентарю.

Під час обстеження перевіряє дотримання протипожежних вимог стандартів,

норм, правил, виконання розпоряджень і постанов органів державного пожежного

нагляду. За результатами перевірок визначає шляхи, способи і  терміни усунення

виявлених порушень, недоліків і  несправностей.

· Ставить питання про протипожежний стан підприємства на обговорення

виробничих нарад,  збір трудового колективу і громадських організацій.

· Бере участь у розробці разом з адміністрацією положень, правил, ін-

струкцій, інших нормативних актів з питань пожежної безпеки,

 що діють у межах підприємства і є обов'язковими для виконання, у здійсненні

контролю за їх дотриманням.

· Робить допомога адміністрації підприємства в організації навчання

працівників правилам пожежної безпеки і діям у випадку пожежі, а також у про-

паганді протипожежних заходів (шляхом організації відповідних оглядів, конку-

рсів, бесід, лекцій і т.д.)

· Вносить пропозиції по розроблювальним адміністрацією комплексним

мірам забезпечення пожежної  безпеки, на підприємстві і про включення цих пи-

тань у колективні договори (угоди).

· Бере участь у службовому розслідуванні причин пожеж і розробці необ-

хідних заходів для їхнього попередження.

· Сприяє впровадженню у виробництво досягнень науки і техніки, про-

гресивних пожежобезпечних технологій, сучасних автоматичних засобів вияв-

лення і гасіння пожеж, використанню для їхнього попередження виробничої ав-

томатики.

· Готує пропозиції по проведенню раціоналізаторської і винахідницької
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роботи, спрямованої на поліпшення протипожежного захисту підприємства.

· Періодично перевіряє боєздатність добро вільної пожежної дружини (пе-

ріодичність визначається керівником підприємства).

Відповідно до планів роботи ПТК на підприємстві складається порядок робо-

ти ПТК. До складу комісії включають інженерно-технічних працівників, діяльність

яких зв'язана з організацією і проведенням технологічних процесів, експлуатацією

й обслуговуванням електроустановок, систем водопостачання, зв'язку, виробничої

автоматики, автоматичного протипожежного захисту і т.п., а також керівників шта-

тних або добровільних протипожежних формувань і фахівців з пожежної безпеки

підприємства, уповноважених трудового колективу з питань охорони праці, пред-

ставників профспілок. Голова комісії, заступник голови і секретар комісії оби-

раються на її засіданні..

На посаду голови бажано обирати головного інженера або одного з за-

ступників керівника підприємства, а на посаду секретаря - фахівця підпри-

ємства з питань пожежної безпеки. Комісія здійснює свою діяльність на під-

ставі планів, що розробляються на квартал або півріччя і затверджуються

головою комісії. Комісія проводить засідання в міру необхідності, але не рід-

ше одного разу в квартал. Рішення комісії оформляються протоколами і

впроваджуються в життя наказами керівника. Пожежно-технічна комісія не

має права скасовувати або заміняти іншими заходу, запропоновані розпо-

рядженнями органів державного пожежного нагляду.

У випадках, коли, на думку комісії, виникає необхідність часткової

заміни або повного скасування цих заходів, вона представляє свої пропози-

ції керівникові підприємства, що погоджує них з органами державного по-

жежного нагляду.  Комісія не менш одного разу в рік звітує

 про свою роботу на загальних збори (конференціях) трудового колективу.

Цей звіт може проводитися разом з комісією з питань охорони праці. Про-

ведений аналіз діяльності ПТК за останні шість років наведені у таблиці 2.3

та рис. 2.14 – 2.19

Таблиця 2.3. Кількісний показник роботи ПТК.
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№

п/п

Найменування заходів 2014 2015 2016 2017 2018 2019

1 2 3 4 5 6 7 8

1. Кількість організованих за-

ходів на проведення ПТО

об’єкта

12 12 10 9 6 2

2. Кількість організованих ле-

кцій на протипожежну те-

матику

24 21 17 15 10 6

3. Кількість інструктажів з

працівниками об’єкта

6 6 4 3 3 1

4. Кількість перевірок боєзда-

тності ДПД

4 4 3 2 --- ---

5. Кількість організованих

конкурсів на протипожежну

тематику

5 6 5 3 1 ---

6. Кількість засідань ПТК для

разробки засобів по попере-

дженню пожеж

2 2 1 --- --- ---
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Рис. 2.14-  Показник кількості організованих заходів на  проведення ПТО

       об’єкта.

Рис. 2.15 Показник кількості організованих лекцій на  протипожежну тематику.
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Рис. 2.16 - Показник кількості перевірок дієздатності ДПД.

Рис. 2.17. - Показник кількості інструктажів з працівниками   об’єкта.
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Рис. 2.18 - Показник кількості організованих конкурсів на протипожежну

                тематику.

Рис. 2.19 - Показник кількості засідань ПТК для розробки засобів по

         попередженню пожеж.

Зробивши аналіз організаційних заходів щодо забезпечення пожежної

безпеки АТЗТ „Швачка”, можна зробити такі висновки:

1. Протипожежний режим цього об’єкту не відповідає нормам та вимогам
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пожежної безпеки підприємства, а саме:

Ø не виконуються систематичні перевірки стану пожежної безпеки об’єкта

в цілому та на окремих його ділянках;

Ø як ми бачимо з графіка (2.4) на підприємстві на малому рівні знаходиться

робота адміністрації підприємства, а саме низький відсоток здійснення контро-

лю за виконанням режимних заходів і цей показник з кожним роком знижуєть-

ся;

Ø незначна увага приділяється розробці інструкції по протипожежній без-

пеці, як це ми бачимо з рис. (2.1.)

Ø не на належному рівні знаходиться робота по розробці наказів та розпо-

ряджень по протипожежному режиму та незначний контроль за їх виконанням.

2. Добровільні пожежні дружини не виконують роботу згідно з нормами та

правилами пожежної безпеки, а саме не дотримуються положення про ДПД:

Ø Не в повному обсязі проводиться роз’яснювальна робота серед працівни-

ків підприємства шляхом організації бесід, лекцій і оформлення стендів;

Ø низький відсоток виконання роботи по розповсюдженню засобів нагляд-

ної агітації;

Ø незначна увага приділяється роботі по проведенню перевірок за виконан-

ням встановленого протипожежного режиму, а також стану засобів протипо-

жежного захисту.

3. Пожежно-технічна комісія працює не в повному обсязі, а саме не викону-

ється положення про ПТК:

Ø низькі показники щодо кількості організованих заходів на проведення

ПТО об’єкта;

Ø мала кількість інструктажів з працівниками об’єкта на протипожежну те-

матику;

Ø відсутні перевірки дієздатності ДПД.

2.4. Аналіз протипожежної пропаганди і агітації.

В організації профілактичної роботи головна увага варто приділяти проти-

пожежній агітації і пропаганді. Форми і методи цієї роботи дуже різноманіт-

ні. Протипожежна агітація і пропаганда повинні проводитися систематично і бу-
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ти масовими. Основними і найбільш дохідливими формами є бесіди, лекції, допо-

віді, тематичні вечори і конференції.

Бесіди варто проводити як групові, так і індивідуальні. Усі заходи щодо

протипожежної пропаганди повинні бути предметними, цілеспрямовано і конк-

ретними. Аншлаги, плакати, покажчики, інструкції, вітрини варто розміщати в тих

місцях де вони дійсно необхідні з урахуванням їх змісту і характеру кожного ви-

робництва, а також особливостей установленого протипожежного режиму. Треба

уникати загальних гасел: «Пожежа легше попередити, чим згасити», «Зміцнимо

протипожежну оборону» і т.п.

Необхідно популяризувати досвід роботи кращих членів ДПД і цехових

пожежно-технічних комісій. У той же час поміщати матеріали про порушників

протипожежного режиму в багатотиражних газетах, фотовітринах і сатиричних

листках. При бесідах варто використовувати матеріали аналізу пожеж, загорянь і

протипожежного режиму як по об'єкті в цілому, так і по окремих цехах і житло-

вому секторі. Обставини кожного загоряння або пожежі на об'єкті необхідно

ретельно розбирати з робітниками та службовцями, звертаючи увагу па при-

чину загоряння або пожежі, шляхи поширення вогню і міри їхнього попере-

дження.

Робітники та службовці підприємств і установ, крім цього, повинні інстру-

ктуватися про міри пожежної безпеки. Інструктаж проводять двічі: первинний —

при надходженні на роботу з ознайомлення з загальними мірами попередження

пожеж і застосуванню засобів пожежогасіння; повторний — на робочому місці

по дотриманню правил пожежної безпеки в цеху, майстерні і на складі. Даний

інструктаж варто проводити не рідше одного разу в квартал одночасно з ін-

структажем з техніки безпеки.

Відповідальними за проведення протипожежного інструктажу і його об-

лік є начальники цехів, складів, майстерень і т.д. До проведення інструктажу за-

лучають: начальницький склад ДСНС, начальників добровільних пожежних

дружин і інженерно-технічний персонал

Протипожежний інструктаж повинний бути чітким і передбачає:

· ознайомлення з мірами протипожежного режиму, установленого на ді-
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лянці роботи інструктуємого;

· ознайомлення з можливими причинами виникнення пожежі, найбільш

небезпечними в пожежному відношенні ділянками виробництва і заходами для

попередження пожеж;

· практичне ознайомлення з правилами і прийомами застосування засо-

бів пожежогасіння, діями по гасінню пожеж, порядком виклику пожежно-

рятувальних підрозділів з правилами поведінки при пожежі.

На підприємстві, як об'єкті, підвищеної пожежної небезпеки, важливе зна-

чення має проведення пожежно-технічного мінімуму. Раз у рік у встановлений

час дирекція підприємства організує з робочими та інженерно-технічними пра-

цівниками спеціальні заняття по 12-годинній програмі Державного пожежного

нагляду. Ці заняття мають на меті вивчити пожежну небезпеку технології вироб-

ництва, енергетичного господарства, засобу пожежогасіння, сигналізації і поря-

док дії робітників при виникненні пожежі. Результати знань техмінімуму зано-

сять в особисту картку кожного робочого та інженерно-технічного працівника.

Розділ 3. Організація пожежо-

гасіння на швейній фабриці

ПАТ «Швачка»

3.1 Гасіння пожеж на об`єктах текстильної промисловості.

Основною задачею пожежних підрозділів, що першими прибувають на

пожежу, є забезпечення безпеки людям, які працюють у цехах та різних примі-

щеннях, організація рятувальних робіт, швидка ліквідація полум`я, і перешко-

джання розповсюдження вогню за всіма напрямками, системами та комунікаці-

ями.

У зв`язку з різноманітністю шляхів розповсюдження вогню та швидким

виникненням небезпеки людям розвідку пожежі  організують і проводять одно-

часно у декількох напрямках, для чого використовують ланки та відділення га-

зодимозахисників. Для визначення обстановки пожежі у приміщеннях та цехах

безліхтарних будинків розвідувальним групам потрібно пересуватись на відс-
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тані  300-400 м та більше. В умовах сильного задимлення, високої температури,

обмеженого огляду та відсутності зовнішнього освітлення, а також великої кі-

лькості різноманітних перешкод на шляхах пересування значно ускладнює дії

розвідки. Тому групи розвідки повинні очолювати особи начальнимцького

складу, які добре знають планування цих будинків. Для проведення розвідки у

приміщеннях цехів, які мають великі площі, призначають декілька розвідгруп,

до складу яких входять 4-5 газодимозахисників, а приміщення поділяють на ді-

лянки для кожної з них та визначають найкоротші шляхи пересування. Для під-

ходу до цехів та приміщень, де виникла пожежа, у першу чергу використову-

ють транспортно-евакуаційні коридори безліхтарних будівель. Перед входом у

задимлені приміщення кожна розвідгрупа виставляє пост безпеки, який підтри-

мує постійний зв`язок з нею, у першу чергу, з допомогою переговорних при-

строїв та радіостанції.

У процесі розвідки пожежі необхідно, у першу чергу, організувати ева-

куацію людей. Найбільш доцільно організовувати вихід людей групами під на-

глядом пожежних найкоротшими та безпечними шляхами у транспортно-

евакуаційні коридори безліхтарних будинків і через суміжні приміщення та у

сходові клітки безпосередньо на вулицю. Для захисту шляхів евакуації подають

стволи від найближчих внутрішніх пожежних кранів.

Оперативне розгортання та подачу стволів для гасіння від пожежних ав-

томобілів здійснюють найкоротшими шляхами. У безліхтарних будинках, як

правило, магістральні рукавні лінії прокладають транспортними коридорами, а

розгалудження встановлюють біля приміщень, де виникла пожежа. Робочі ру-

кавні лінії прокладають через суміжні приміщення зовнішніми стаціонарними

драбинами, використовують сухотруби, сходові клітки та внутрішні протипо-

жежні водопроводи.

Для гасіння пожеж, як правило, використовують стволи РС-50, РСК-50,

а на великих пожежах застосовують і стволи РС-70. Для гасіння волокнистих

матеріалів подають розпилені струмені води або розчину змочувачів, а під час

гасіння конструкцій -  компактні.

Організація і проведення рятувальних робіт та оперативного розгортан-

ня у безліхтарних будинках значно ускладнюється, особливо в умовах відклю-
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ченої електромережі та відсутності зовнішнього освітлення. У цих випадках не-

обхідно організовувати освітлення шляхів евакуації, прокладки рукавних ліній

та суміжних приміщень біля місця пожежі. Для цього використовують підроз-

діли на автомобілях зв`язку та освітлення. Для освітлення транспортно-

евакуаційних коридорів використовують переносні прожектори, а також засто-

совують групові ліхтарі. У задимлених місцях та приміщеннях на шляхах пере-

сування особового складу підрозділів через кожні 40-50 метрів встановлюють

пости з прожекторами для орієнтації під час виконання оперативних дій у про-

цесі гасіння пожежі. Під час розвідки пожежі, оперативного розгортання та по-

дачі стволів на позиції необхідно організовувати видалення диму із траснспор-

тно-евакуаційних коридорів та приміщень, що розташовані біля зони горіння

шляхом розкривання димових люків. Димові люки необхідно розкривати так,

щоб не ускладнювалась обстановка на пожежі.

Найбільш ефективними вогнегасними речовинами для гасіння волокни-

стих матеріалів та виробів з них є розчини змочувачів (ПАР). При відсутності

змочувачів, а також під час гасіння спалимих конструкцій та обладнання засто-

совують водяні струмені. Інтенсивність подачі води для гасіння пожеж в цехах

текстильних підприємств складає 0,15- 0,2л\(м2.  с).  У цехах,  пилових підвалах

та інших приміщеннях, де на конструкціях та обладнанні багато осіло органіч-

ного пилу та дрібного волокна, щоб не викликати утворення їх суміші з повіт-

рям, яка може призвести до вибухів, необхідно застосовувати тільки розпилені

струмені, а після їх змочування можна використовувати і компактні. Стволи

вводять по фронту горіння через дверні, віконні прорізи та технологічні отвори

з боку сходових кліток та сусідніх приміщень. Одночасно з гасінням пожежі

необхідно організовувати видалення диму, у першу чергу, на шляхах евакуації і

подачі основних сил та засобів для гасіння, а потім із суміжних та приміщень,

що горять. У безліхтарних будівлях для видалення диму використовують димо-

ві люки. Для управління газовим обміном через димові люки КГП призначає

спеціальну групу, яка шляхом їх розкривання та закривання створює умови для

ефективного видалення із приміщень продуктів згоряння.

Під час гасіння пожеж на підприємствах текстильної промисловості,

особливо у цехах старої забудови, з переробки бабовни та льону необхідно не-
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гайно застосовувати заходи з видалення пролитої води. Під час подачі води і,

особливо розчинів-змочувачів, волокнисті матеріали, напівфабрикати та готова

продукція швидко намокають і збільшується їх вага, що створює додаткове на-

ватаження на покриття. Вони також проникають у середину покриття, особливо

якщо стеля підшита металевими листами, накопичуються у них і можуть ви-

кликати обвалення. Для боротьби з пролитою водою використовують водозахи-

сні засоби. Брезентами або плівками накривають купи або невеликі штабелі ба-

вовни, льону, ниток, тканин та іншу сировину, напівфабрикати та готову про-

дукцію. Одночасно організують їх евакуацію з приміщень, для чого використо-

вують цеховий транспорт та робітників підприємства. Для видалення води із

середини перекриття в окремих місцях зривають металеві листи зі стелі або

пробивають в них наскрізні отвори та підвісними водостічними жолобами ви-

ливають воду за межі будівель.

У процесі гасіння пожеж необхідно суворо дотримуватись техніки без-

пеки. Для цього на великих пожежах КГП призначає відповідальних осіб. У

безліхтарних будинках та цехах великих за площею КГП визначає і організує

позначення безпечних напрямків пересування особового складу з допомогою

дороговказів та світлових маяків. При цьому необхідно враховувати можливість

обвалів окремих частин перекриття, обладнання та інших конструкцій, а у міс-

цях обвалів та скидання розібраних конструкцій - влаштовують пости.

Для успішного гасіння пожеж на підприємствах текстильної промисло-

вості усі питання організації гасіння пожеж відпрацьовують заздалегідь та

включають у плани або картки пожежогасіння. У плани пожежогасіння, що ро-

зробляються для виробництв, які розміщуються у безліхтарних будівлях, окрім

загальних питань включають дії з використання потужних стволів для гасіння,

регулювання  газовим обміном з допомогою димових люків, показують найко-

ротші та безпечні шляхи евакуації людей, прокладки рукавних магістральних

ліній, безпечного пересування особового складу, доставки пожежно-технічного

озброєння на оперативні позиції під час гасіння, місця установки дороговказів

для виходу  з приміщень у транспортно-евакуаційні коридори та виходи з бу-

динків, місця установки світлових маяків та освітлення оперативних позицій. У

планах також показують організацію зв`язку управління та взаємодії, місця
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установки електродинамічних гучномовців, шляхових шпагатів, переговорних

обладнань та інші. У план пожежогасіння повинен бути включений окремий

розділ по організації та забезпеченню рятувальних робіт в умовах пожежі, а та-

кож відображені всі основні питання взаємодії у процесі гасіння пожеж з адмі-

ністрацією об`єкта, його службами та спеціальними службами гарнізону. [33]

3.2. Розрахунок сил та засобів

на гасіння умовної пожежі в

експериментальному цеху.
1. Визначаємо час вільного розвитку пожежі

tвіл. = tвияв.спов. + tзб. +tсл. +tор;                                        (3.1)

Оскільки цех оснащений системою автоматичної пожежної сигналізації,

то приймаємо час виявлення та сповіщення підрозділів ДСНС рівним 5 хв.  (

tвияв. =5 хв. та tспов.=5 хв.).Час збору та виїзду по тривозі відповідає нормативам

по ПСП і приймаємо його рівним 1 хв.( tзб =1 хв.). Час слідування визначається

по формулі:

tсл.=60 L\ V ; (3.2)

 де     L- довжина шляху слідування = 2км.;

               V- середня швидкість руху пожежних автомобілів, приймаємо її 45 км

/год

tсл.=60 *2/ 45 = 3 хв.

Час оперативного розгортання являється величиною, яка залежить від

особливостей обстановки на пожежі, приймаємо його рівним 5 хвилин.   Звідси,

час вільного розвитку дорівнює:

tвіл. = 5 + 1 + 5 + 3 = 14 хв.

Розрахуємо можливий радіус розповсюдження пожежі  за час вільного

розвитку за формулою:

                                R = 0.5Vл.t10 + Vл (tвільн. – 10)                                    (3.3)

де   Vл - лінійна швидкість розповсюдження полум’я, яка дорівнює 1- 3

м/хв., приймаємо значення – 1 м/хв.

                               R= 0.5 * 1 * 10  + 1 * (14 - 10) =  9 м
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Визначимо площу пожежі до моменту прибуття першого пожежного під-

розділу, враховуючи ,що у нас пожежа кругової форми :

                                   S = ПR2 = 3.14 * 92 = 254.34 м2                               (3.4)

Оскільки розвинені пожежі гасяться стволами великої потужності, то на

гасіння доцільно ввести ствол А”, з глибиною гасіння 5 м. і витратою води =

7.4л\с:

                S1 = (R-r) 2 * П = (9 - 4) 2 * 3.14 = 78.5 м2                                   (3.5)

                Sг = S - S1 = 254.34 – 78.5 = 175.84  м2 (3.6)

Визначимо потрібні витрати води на гасіння пожежі :

         Qпотрг
. = Sг * I s

г= 175.84 * 0,15 = 26.37 л/с                                (3.7)

                де I s
г –інтенсивність подачі води на гасіння пожежі, приймаємо

0.15 л/(м2/с)

Згідно з обстановкою на пожежі, приймаємо необхідну кількість стволів

на захист рівною  3 стволам “Б” . Визначимо потрібну подачу води на захист:

                Qз
потр.= Qст.Б * Nст.Б = 3.7 * 3 = 11.1 л/с.                                      (3.8)

Загальна потрібна витрата для гасіння та захисту:

           Qпотр.
заг.= Qпотрг + Qз

потр. = 26.37 + 11.1 = 37.47 л/с                      (3.9)

 Кількість стволів на гасіння визначаємо по формулі:

           Nст.А= Qпотрг / Qст.А = 26.37 / 7.4 = 5.7 = 4 стволів “А”.

(3.10)

 Фактичні витрати води на гасіння визначаємо по формулі:

              Qг
ф = Nст.А * Qст.А = 4 * 7.4 = 29.6 л/с.

(3.11)

Загальну фактичну витрату води на гасіння та захист визначаємо по фор-

мулі:

              Qзаг.
факт. =Qг

ф +  Qз
ф = 29.6 +11.1 = 40.7л/с.

(3.12)

Отже фактичні витрати води під час гасіння пожежі в розкрійному цеху

площею –630 кв. метрів складають 40.7 л/с.

Перевіремо умову локалізації пожежі:

              Qзаг.
факт. >  Qпотр.

заг  (40.7 > 37.47),отже умова виконується.

Щоб визначити кількість відділень для виконання всього об’єму робіт,
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знайдемо кількість особового складу, необхідного для виконання всіх робіт по

формулі:

Nо/с = Nгдзс* 3 + Nст.Б *1 + Nпб.* 1 + Nроз. * 1 + Nст.А * 2                          (3.13)

Nо/с = 3 * 3 + 3 * 1 + 3 * 1 + 4 * 2 + 3 * 1= 26 чоловік

Потрібну кількість пожежних підрозділів (відділень)  для виконання опе-

ративних дій визначаємо по формулі:

                       Nвідд.= Nо/с /4 =26 /4 = 6 відділень.                                     (3.14)

де 4- середня чисельність відділення в Краматорському гарнізоні.

Отже, для участі в гасінні пожежі за викликом № 2 залучається 6 відді-

лень на автоцистернах, в оперативному розрахунку яких стоїть 26 чоловіка,

тобто існує деякий резерв для рішення додаткових задач, та заміни особового

складу.

На гасіння даної пожежі доцільно буде залучити також автомобіль

зв’язку та освітлення для забезпечення зв’язку, інформування та управління

підрозділами. Так як на гасіння даної пожежі за номером виклику №2 залуча-

ються 6 відділень Краматорського гарнізону,  то залучення основних сил та за-

собів гарнізону розподілимо таким чином:

· ДПРЧ-З0 (1отд.) – Від АЦ подає ствол «А» у розвідку і на гасіння по-

жежі на шляху евакуації з 1-го поверху.

· ДПРЧ-30 (2 отд.) - встановлює АЦ на ПГ ланку ГДЗС через запасний

вихід робить евакуації людей через приміщення складу в підготовчому відді-

ленні.

· ДПРЧ-33 – відключає  електричну енергію, встановлює АЦ на ПГ у

північної сторони магазина «Супутник» прокладає магістральну лінію до голо-

вного виходу і подає стволи (2 шт.)-«Б» на захист 1-го поверху, шахт ліфтів у

складі, ланки ГДЗС .

· ДПРЧ-31- (1 отд.)   АЦ в резерв, в АЦ 1 відділення ДПРЧ-30, а л\із за-

лучається для евакуації людей. ДПРЧ-31 (2 отд.) АЦ на ПГ  розташований на-

проти запасного виходу, прокладає магістральну лінію і подає ствол СПП-4 че-

рез запасний вихід сходової клітки в цокольний поверх на гасіння пожежі в

складі ланки ГДЗС.
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Стволи повітряно-пінні призначені для одержання повітряно-механічної піни

низької й середньої кратності з розчину піноутворювача у прісній воді, форму-

вання і спрямування струменя повітряно-механічної піни в осередок пожежі.

Стволи повітряно-пінні (СПП) і стволи повітряно-пінні ежекційні (далі –

СППЕ) принципово мають однакову будову, відрізняються тільки наявністю

ежекційного пристрою (рисунок 3.1, 3.2). Ежекційний пристрій призначений для

підсмоктування піноутворювача безпосередньо у ствол з ранцевого бачка або

іншої ємності.

Рис 3.1. Стволи повітряно-пінні ежекційні

СППЕ

Рис 3.2. Стволи повітряно-пінні

СПП

Рис. 3.3. Будова ствола СПП: 1 –

з'єднувальна головка; 2 – кожух

Рис 3.4. Будова ствола повітряно-пінного

ежекційного: 1 – вихідна камера; 2 –

з'єднувальна головка; 3 – кожух;

4 – ніпель

Принцип роботи СПП полягає в наступному: потік водного розчину піноу-

творювача по рукавній лінії підводиться до корпусу 1, який має конічну форму.

У передній стінці корпусу є отвори, геометрична форма яких виконана з таким

розрахунком, щоб додати струменям, що виходять, турбулентності. Виходячи з

отвору корпусу, струмені, розширюючись, створюють розрідження, під дію

якого відбувається розпилювання, і одночасно в отвори, що розташовані рівно-

мірно по поверхні труби 2, підсмоктується повітря, в результаті чого утворю-
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ється повітряно-механічна піна.

Принцип роботи СПП та СППЕ відрізняється наявністю у СППЕ на вакуу-

мній камері ніпеля 4 діаметром 16 мм (рис. 3.4) для приєднання шланга, через

який підсмоктується піноутворювач.

Розділ 4. Охорона праці

4.1. Створення служби охорони праці на швейному підприємстві

Одним з основних суб’єктів, що здійснюють управління охороною праці

на підприємстві, є служба охорони праці. У якій формі вона створюється та фу-

нкціонує, залежить від кількості працівників, що працюють на підприємстві.

Створення служби охорони праці на підприємствах будь-якої форми вла-

сності передбачено ст. 15 Закону України «Про охорону праці» і є обов’язком

роботодавця, якщо кількість найманих працівників складає 50 і більше осіб. На

підприємствах виробничої сфери при кількості працюючих до 50 осіб (невиро-

бничої сфери — до 100 чоловік) функції служби охорони праці можуть викону-

вати особи з відповідною професійною підготовкою за сумісництвом.

На підприємстві з кількістю працівників менше 50 створення цілої служ-

би не є обов’язковим і доцільним. Її функції можуть виконувати за сумісницт-

вом особи, які мають відповідну підготовку та освіту: фахівці або інженери з

охорони праці. В організаціях з кількістю працівників менше 20 для виконання

функцій служби охорони праці можуть залучатися фахівці на договірній основі.

При цьому вони повинні мати стаж роботи не менше 3 років і пройти навчання

з охорони праці.

Служба охорони праці підпорядковується безпосередньо керівникові під-

приємства. За своїм посадовим положенням та умовами оплати праці керівник

та спеціалісти служби прирівнюються до керівників і спеціалістів основних ви-

робничо-технічних служб підприємства. З урахуванням специфіки виробницт-

ва, видів діяльності, кількості працівників, умов праці та інших факторів, робо-

тодавець розробляє Положення про службу охорони праці відповідного підпри-

ємства, яке затверджується наказом по підприємству. Цей документ визначає

структуру служби охорони праці, чисельність, завдання, функції та права її
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працівників відповідно до чинних нормативно-правових актів.

Згідно із Законом України «Про охорону праці» служба охорони праці

створюється роботодавцем для організації виконання правових, організаційно-

технічних, санітарно-гігієнічних, соціально-економічних і лікувально-

профілактичних заходів, спрямованих на запобігання нещасним випадкам,

професійним захворюванням і аваріям у процесі праці.

В нашому випадку відповідно до Закону України "Про охорону праці", на

швейному підприємстві діють такі загальні положення з охорони праці:

1. На кожному підприємстві повинні бути розроблені інструкції з охоро-

ни праці відповідно до Положення про розробку інструкцій з охорони праці,

що діють на підприємстві, а також інструкції про заходи пожежної безпеки від-

повідно до пункту 3.3 Правил пожежної безпеки в Україні.

2. На кожному підприємстві повинен бути затверджений - керівником пі-

дприємства перелік робіт з підвищеною небезпекою відповідно до Переліку ро-

біт з підвищеною небезпекою.

3. Для запобігання травматизму, професійним захворюванням і аваріям на

виробництві роботодавець зобов'язаний створити на кожному робочому місці в

кожному структурному підрозділі умови праці, які відповідають вимогам нор-

мативно-правових актів з охорони праці. З цією метою він повинен забезпечити

функціонування системи управління охороною праці, а працівник зобов'язаний

додержуватися вимог нормативно-правових актів згідно з Законом України

"Про охорону праці" .

4. Попередній (під час прийняття на роботу) і періодичний (протягом

трудової діяльності) медичні огляди працівників проводяться у встановлені те-

рміни

4.2. Вимоги до організації

охорони праці на підприємстві

Організація робіт з охорони праці:

1. Відповідно до Закону України "Про охорону праці" роботодавець по-

винен створити в кожному структурному підрозділі та на кожному робочому

місці умови праці відповідно до вимог нормативних актів, а також забезпечити

додержання прав працівників, гарантованих законодавством про охорону праці.
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2. Нормативні акти з охорони праці, що діють на підприємстві, мають

опрацьовуватись та затверджуватись відповідно до нормативно-правових актів

з охорони праці.

3. Вимоги щодо забезпечення працівників спеціальним одягом, спеціаль-

ним взуттям, іншими засобами індивідуального захисту.

4. Для захисту органів слуху за рівнів шуму 80 дБа і вище працівники

мають забезпечуватися протишумовими навушниками.

5. Працівникам, які працюють з механізованим (пневматичним) ручним

інструментом, необхідно видавати засоби захисту рук від вібрації.

6. Для захисту шкіри рук працівників у разі почервоніння шкіри рук або

появи висипу повинні видаватись захисні креми, мазі, пасти.

7. Спецодяг повинен зберігатись окремо від особистого одягу працівників

в індивідуальних шафах у спеціально виділеному приміщенні, яке повинне

провітрюватись.

8. Працівники, які допускаються до виконання робіт у виробничих проце-

сах швейного виробництва, повинні мати відповідну професійну підготовку та

відповідати фізіологічним і психофізіологічним особливостям робіт, які ними

виконуються.

9. Працівники, які виконують роботи з важкими, шкідливими та небезпе-

чними умовами праці або такі, де є потреба в професійному доборі, повинні

проходити за рахунок роботодавця попередній (під час прийняття на роботу) і

періодичний (протягом трудової діяльності) медичні огляди.
4.3. Основні вимоги безпеки до технологічного обладнання і організації робочих місць на швейному

підприємстві

Загальні вимоги:

1. На все устаткування повинні бути інструкції з їх експлуатації, об-

слуговування і ремонту.

2. Організацію робочого місця, оснащення його інструментами та до-

поміжними пристроями здійснюють згідно з вимогами типових проектів орга-

нізації робочого місця відповідної професії.

3. В усіх технологічних процесах передбачають захист працівників від

можливої дії небезпечних та шкідливих виробничих факторів.
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4. Конструкції і розміщення аварійних вимикачів і кнопок дистанцій-

ного управління обладнанням та іншими пристроями повинні забезпечувати

можливість використання їх з будь-якої робочої позиції.

5. Під час проведення ремонтних робіт на висоті повинні бути облад-

нані пристрої, що виключають падіння деталей та інструменту вниз.

6. Ріжучий інструмент лінійок повинен мати огородження, що запобі-

гає пораненню рук робітників.

7. Усі універсальні машини повинні бути обладнані запобіжниками

від проколу пальців голкою.

8. Робочі столи швейних машин повинні мати рівну гладку поверхню.

9. Для зменшення вібрації головки швейних машин необхідно встано-

влювати на еластичних прокладках, прикріплених до промислового стола, на

педалях повинні бути прикріплені гумові килимки.

10. Для захисту працівників від впливу електромагнітних полів від еле-

ктродвигуна на промислові столи через гумові шайби-вставки повинні бути

встановлені спеціальні екрани.

11. Електричні праски повинні мати автоматичний регулятор темпера-

тури. Прасувальні столи повинні мати пристрої для пропарювання або зволо-

жування матеріалу.

12. Рівні звукового тиску на робочих місцях біля ультразвукових уста-

новок не повинні перевищувати допустимих значень.

4.2. Шляхи і способи рятування людей на пожежах

Рятувальні роботи проводять, якщо:

- людям загрожує вогонь;

- виникає небезпека вибуху чи можливе обвалювання конструкцій;

- приміщення і шляхи евакуації заповнені димом, шкідливими парами і га-

зами;

- у приміщенні піднялася висока температура;

- люди  не  можуть  самостійно покинути небезпечні місця чи панікують.

Для рятування людей можуть бути використані  такі шляхи:

- основні входи і виходи;
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- запасні виходи;

- віконні прорізи і балкони;

- люки у перекриттях;

- прорізи в перегородках і стінах, які існують у конструкціях чи спеціаль-

но зроблені  пожежниками.

 Під  час   рятування    людей     у    першу    чергу обирають найкоротші і

найбезпечніші шляхи, тому що це не тільки прискорює рятувальні роботи, але й

дає можливість швидше розпочати гасіння пожежі. Найчастіше користуються

основними виходами і сходовими клітинами, тому що рятування  по цих шляхах

не потребує будь-яких спеціальних засобів. При виборі шляхів рятування врахо-

вують і такі фактори, як їх надійність і можливість легкого пересування по них.

Якщо шляхи рятування дуже задимлені, то вживають оперативних заходів щодо

видалення диму.

Віконні прорізи і балкони використовуються для рятування людей у тих ви-

падках, коли внутрішні сходи, коридори та інші більш зручні шляхи рятування

сильно задимлені чи температура повітря і продуктів згоряння в них перевищує

допустимі межі. У цих випадках для рятувальних робіт застосовують спеціальні

засоби (драбини, рятівні мотузки, автопідйомники та ін.).

Якщо всі інші шляхи рятування відрізані вогнем то у стінах, перегородках і

перекриттях роблять прорізи.  Для прискорення робіт під час підготування про-

різів застосовують механізований і електромеханізований інструмент. Способи

рятування людей визначаються  залежно від обстановки на пожежі і стану лю-

дей, яким необхідна допомога.

Основними способами рятування людей є:

- самостійний вихід людей;

- виведення людей під наглядом пожежників;

- винесення людей;

-  знімання людей з висоти.

У деяких випадках способи рятування можуть застосовуватись у комбіна-

ції. Наприклад, виведення людей на дах будинку чи  знімання їх з висоти за до-

помогою висувних драбин, рятівних мотузок, самостійний вихід до визначеного

місця і надалі - евакуація під наглядом пожежників і т. ін.
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Висновки

В результаті виконання випуск-

ної дипломної роботи була дана

загальна характеристика пожеж-

ної небезпеки  швейної фабрики

ПАТ «Швачка» м. Краматорсь-

ка. При проведенні аналізу про-

екту було виявлено ряд відсту-

пів від вимог норм і правил та

запропоновані шляхи покра-

щення протипожежного захисту:

1. Протипожежний режим цього об’єкту не відповідає нормам та вимогам

пожежної безпеки підприємства, а саме:

- не виконуються систематичні перевірки стану пожежної безпеки об’єкта  в ці-

лому та на окремих його ділянках;

- на підприємстві на малому рівні знаходиться робота адміністрації підприємст-

ва, а саме низький відсоток здійснення контролю за виконанням режимних за-

ходів і цей показник з кожним роком знижується;

- незначна увага приділяється розробці інструкції по протипожежній безпеці;

- не на належному рівні знаходиться робота по розробці наказів та розпоря-

джень по протипожежному режиму та незначний контроль за їх виконанням.

2. Добровільні пожежні дружини не виконують роботу згідно з нормами та

правилами пожежної безпеки, а саме не дотримуються положення про ДПД:

- не в повному обсязі проводиться роз’яснювальна робота серед працівників пі-

дприємства шляхом організації бесід, лекцій і оформлення стендів;

- низький відсоток виконання роботи по розповсюдженню засобів наглядної

агітації;

- незначна увага приділяється роботі по проведенню перевірок за виконанням

встановленого протипожежного режиму, а також стану засобів протипожежно-

го захисту.
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3. Пожежно-технічна комісія працює не в повному обсязі, а саме не викону-

ється положення про ПТК:

- низькі показники щодо кількості організованих заходів на проведення ПТО

об’єкта;

- мала кількість інструктажів з працівниками об’єкта на протипожежну темати-

ку;

- відсутні перевірки дієздатності ДПД.

Зроблений розрахунок сил та засобів при гасінні пожежі у  підготовчому

цеху швейної фабрики показав, що при пожежі на площі 254 м2 необхідно залу-

чити 6 підрозділів аварійно-рятувальної служби ДСНС України, в зв’язку з тим,

що необхідно рятувати людей в диму. Надані рекомендації по гасінні даної по-

жежі, розглянуті питання охорони праці.

Література

1. Кодекс цивільного захисту України. - Кодекс України від 2 жовтня 2012

№ 5403 -VI.

2. Положення про Державну службу України з надзвичайних ситуацій. Указ

Президента України № 20 / 2013 від 16.01.2013 р.

3. Про затвердження Правил пожежної безпеки в Україні. Наказ МВС №

1417 від 30.12.2014 р.

4. Закон України вiд 18.01.2001 р. № 2245-III «Про об’єкти підвищеної не-

безпеки»

5. Постанова Кабінету Міністрів України від 29.09.2017 р. № 733 «Про за-

твердження Положення про організацію оповіщення про загрозу виник-

нення або виникнення надзвичайних ситуацій та зв’язку у сфері цивіль-

ного захисту»

6. Постанова Кабінету Міністрів України від 5.09.2018 р. № 715 «Про за-

твердження критеріїв, за якими оцінюється ступінь ризику від прова-

дження господарської діяльності та визначається періодичність здійснен-

ня планових заходів державного нагляду (контролю) у сфері техногенної

та пожежної безпеки Державною службою з надзвичайних ситуацій»
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7. Наказу МВС України № 22 від 17.01.2019 року «Про затвердження уніфі-

кованої форми акта, складеного за результатами проведення планового

(позапланового) заходу державного нагляду (контролю) щодо дотриман-

ня суб’єктом господарювання вимог законодавства у сфері техногенної та

пожежної безпеки, та інших форм розпорядчих документів»;

8. Закон України «Про основні засади державного нагляду (контролю) у

сфері господарської діяльності» від 05.04.2007 № 877-V

9. Постанова Кабінету Міністрів України від 17 липня 2013 року № 564 Про

затвердження Порядку функціонування добровільної пожежної охорони.

10. Постанова Кабінету Міністрів України від від 30.09.2015 р. № 775 «Про

затвердження Порядку створення та використання матеріальних резервів

для запобігання і ліквідації наслідків надзвичайних ситуацій»

11.ДСТУ 2272:2006 Пожежна безпека. Терміни та визначення основних по-

нять.

12.ДСТУ Б В.1.1-36:2016 «Визначення категорій приміщень, будинків та зо-

внішніх установок за вибухопожежною та пожежною небезпекою»

13. НПАОП 40.1-1.32-01 Правила будови електроустановок. Електрооблад-

нання спеціальних установок.

14.ДСТУ EN 62305:2012 «Блискавкозахист»

15.ДСТУ 2293:2014. Охорона праці. Терміни та визначення основних по-

нять.

16. ДБН В.2.5 - 74:2013 «Водопостачання. Зовнішні мережі та споруди. Ос-

новні положення проектування».

17.ДБН В.2.5 - 64:2012 «Внутрішній водопровід та каналізація».

18.ДБН В.2.5-67:2013 «Опалення, вентиляція та кондиціонування»

19.ДБН Б.2.2-12:2018 «Планування і забудова територій»

20.ДБН В.1.1-7:2016 «Пожежна безпека об’єктів будівництва. Загальні вимо-

ги»

21.ДБН В.2.5-76:2014 «Автоматизовані системи раннього виявлення загрози

виникнення надзвичайних ситуацій та оповіщення населення».

22.ДБН В.2.5-56:2014 «Системи протипожежного захисту»

23.ДБН В.2.5-28:2018 Природне і штучне освітлення.
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24.ДБН В.1.2-8-2008 Основні вимоги до будівель і споруд. Безпека життя і

здоров’я людини та захист навколишнього  природного  середовища

25.СНиП 2.09.02-85* "Производственные здания".

26.Правила експлуатації та типові норми належності вогнегасників. Наказ

МВС України № 25 від 15.01.2018 р.

27.Про затвердження Нормативів виконання навчальних вправ з підготовки

осіб рядового і  начальницького  складу  служби  цивільного  захисту  та

працівників Оперативно-рятувальної  служби  цивільного  захисту  ДСНС

України до виконання завдань за призначенням. Наказ МВС України №

1470 від 20.11.2015 р.

28.Про затвердження Правил техногенної безпеки. Наказ МВС України №

879 від 5.11.2018р.

29.Наказ МНС України від 07.05.2007 року № 312 «Про затвердження Пра-

вил безпеки праці в органах і підрозділах МНС України».

30.Статут дій органів управління та підрозділів Оперативно-рятувальної

служби цивільного захисту під час гасіння пожеж. Наказ МВС України

№340 від 26.04.2018 р.

31.Настанова з організації газодимозахисної служби в підрозділах Операти-

вно-рятувальної служби цивільного захисту МНС України. Наказ МНС

України № 1342 від 16.12.2011 року.

32.Рекомендацій щодо організації гасіння пожеж підрозділами МНС на про-

мислових об’єктах підвищеної небезпеки з наявністю небезпечних хіміч-

них речовин. Наказ МНС України № 1017 від 22.09.2011 року.

33.Основи тактики гасіння пожеж: навч. посіб. / В.В. Сировий, Ю.М. Сенчи-

хін, А.А. Лісняк, І.Г Дерев`янко. ‒ Х.: НУЦЗУ, 2015. – 216 с.

34.Порядок організації внутрішньої, гарнізонної та караульної служб в орга-

нах управління і підрозділах Оперативно-рятувальної служби цивільного

захисту Державної служби України з надзвичайних ситуацій Наказ МВС

№ 1032 від 07.10.2014р..

35.Методичні рекомендації зі складання та використання оперативних пла-

нів і карток пожежогасіння. Наказ МНС України № 1021 від 23.09.2011

року.
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36.Методика з розрахунку сил і засобів, необхідних для гасіння пожеж у бу-

дівлях і на територіях різного призначення. Наказ МНС України № 1341

від 16.12.2014 року.

37.Наказ МВС № 511 від 15.06.2017 Про затвердження Порядку організа-

ції службової підготовки осіб рядового і начальницького складу служби

цивільного захисту

38.Наказ МВС № 835/30703 від 10/07/2017 р. Про порядок утримання, обліку

та перевірки технічного стану джерел зовнішнього протипожежного во-

допостачання

39.Методичні вказівки до виконання дипломної роботи освітньо-

кваліфікаційного рівня бакалавра, галузі знань 1702 «Цивільна безпека»,

напряму підготовки 6.170203 «Пожежна безпека», освітнього рівня базо-

вої вищої освіти, кваліфікації - фахівець з протипожежної безпеки, з уза-

гальненим об’єктом діяльності: протипожежний захист та пожежно-

рятувальні роботи / Укладачі: Дерев’янко О.А., Ковальов П.А., Олійник

В.В., Удянський М.М., Чуб І.А. – Х.: НУЦЗ України, 2012. –  21 с.
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