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ВСТУП 

За останній час, а саме останнє десятиліття проблеми пожеж стали 

глобальними і зачіпають як внутрішньо державні, так і міжнародні інтереси усіх 

держав незалежно від політичних і релігійних поглядів. Щороку на Землі виникає 

більше 7 мільйонів пожеж, тобто, у середньому, кожні 4,5 секунди у світі виникає 

пожежа. 

За даними масивів карток обліку пожеж, що надійшли до УкрНДТЦЗ від 

територіальних органів ДСНС України впродовж 2020 року в Україні зареєстровано 

101279 пожеж. 

У порівнянні з аналогічним періодом минулого року, кількість пожеж 

збільшилась на 5,6 %. Значне збільшення кількості пожеж спричинили пожежі, що 

сталися на відкритих територіях (+12,5 %) та природних екосистемах (+3,0 %). 

Кількість загиблих внаслідок пожеж зменшилася на 9,5 %, кількість травмованих на 

пожежах зменшилась на 4,7 %. Кількість дітей і підлітків до 18 років, які загинули 

внаслідок пожеж, зменшилась на 20,7 %, кількість дітей і підлітків до 18 років, 

травмованих на пожежах, зменшилась на 20,7 %. 

Порівняно з аналогічним періодом 2019 року, загальна кількість НС у 2020 

році збільшилася на 5,6%, при цьому кількість НС техногенного характеру 

зменшилася на 3,1%, а кількість НС природного характеру - майже на 4,8%. 

Щовесни й щоосені рятувальники, екологи, влада, інформуючи про шкоду 

пожеж для здоров’я, природи й клімату, закликають людей не нищити середовище 

свого існування, але ті чомусь продовжують це робити, причому, як свідчить 

статистика, ще з більшим завзяттям. За останній час виникло багато нових, або 

реконструйовано на базі старих об’єктів харчової промисловості. 

Складовою частиною харчової промисловості є маслопереробна галузь. У 

наш час обов’язковою складовою, як на прилавках великих супермаркерів, так і на 

прилавках маленьких магазинів є соняшникова олія різних виробників. 

Виготовлення високоякісного продукту неможливе без застосування 

технологій, тому що з насіння соняшника олію отримують шляхом віджимання під 
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пресом та екстракцією. Перед процесом віджиму насіння очищається від сміття та 

лузги і подрібнюється. 

За останні 5 років з різних причин сталися пожежі на великих об’єктах: ПАТ 

«Одеський олійножировий комбінат» (2015 р.), ТОВ «Дельта Вілмар СНД» (2018 р.) 

та у с. Ставчани Львівської області на підприємстві ТМ «Майола» (2019 р.). 

А саме: 

6 листопада о 19:39 поблизу с. Нові Біляри Лиманського району на території 

заводу «Дельта Вілмар СНД» в компресорній цеху по виробництву маргарину 

виникла пожежа. О 07:00 7 листопада підрозділами ДСНС пожежу ліквідовано на 

загальній площі 1500 м2 (рис. 1). 

 

 

 

1 січня о 13.02 надійшло повідомлення, що в с. Ставчани по вул. Шашкевича, 

36 Пустомитівського району на приватному підприємстві «Оліяр», яке 

спеціалізується на виготовленні олії ТМ «», внаслідок надлишкового тиску на 

вакуумно-промивному апараті в цеху рафінації і дезодорації олії, стався викид пару 

та залишків олії (рис. 2). 

Рисунок 1. Пожежа на заводі «Дельта Вілмар СНД» 
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Рисунок 2. Пожежа на підприємстві «Оліяр» 

 

У зв’язку з вищевикладеним особливе значення приймає попередження пожеж 

і вибухів на обертах такого типу, оснащення підприємств новітніми засобами 

пожежогасіння, ознайомлення з правилами пожежної безпеки і діями на випадок 

виникнення пожежі чи надзвичайної ситуації всіх службовців і робітників 

підприємства. 

Таким чином, тема випускної кваліфікаційної роботи, а саме: «Аналіз пожежної 

небезпеки складу технологічного процесу екстракції олії на ПрАТ «Пологовський 

ОЕЗ» м. Пологи, Запорізької області» є актуальною. 
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РОЗДІЛ 1. ЗАГАЛЬНА ХАРАКТЕРИСТИКА ОБ’ЄКТА ВИПУСКНОЇ 

КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ РОБОТИ 

 

1.1. Загальні відомості про ПрАТ «Пологівський ОЕЗ». 

ПрАТ «Пологівський ОЕЗ» розташований в м. Пологи Запорізької області, по 

вул. Ломоносова,36. Загальне розташування об’єктів на території підприємства 

наведено на рис. 1.1. 

 

 

Рисунок 1.1 Розташування ПрАТ «Пологівського ОЕЗ» на місцевості  

 

Проммайданчик заводу розташований південній околиці м. Поліг його площа 

становить 21,1 га і межує (рис. 1.1.): 

-   з північного-заходу- з Пологівським комбінатом хлібопродуктів; 

- з півночі та північного-сходу - з пустирем, за яким на відстані 500 м 

знаходяться житлові будівлі; 

-  з півдня, південного-сходу, сходу, заходу та південного-заходу - з 

сільгоспугіддями. 
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На територію заводу є 5 в’їздів, чотири автотранспортних і один залізничний. 

Огорожа із залізобетонних плит. По всій території дорожнє покриття тверде та зручне 

для перевезення вантажу. Вночі вся територія освітлюється. Мережа водопостачання 

кільцева. 

Основні об’єкти заводу: 

1. Транспортний цех. 

2. Олійно-екстраційний цех. 

3. Основне бензосховище. 

4. Цех рафінації та гідратації масла. 

5. Локально-очисні споруди. 

6. Санітарна частина. 

7. Цех виробництва майонезу та фасовка олії. 

8. Електростанція. 

9. Градирня. 

10. Елеватор шроту. 

11. Елеватор насіння. 

12. Склад готової продукції. 

13. Допоміжний корпус. 

14. Адміністративно-побутовий корпус. 

15. Грануляція шроту. 

16. Піногенераторна. 

17. Компресорна. 

18. Пожежна частина. 

19. Вагова. 

Характеристика об’єктів: 

1.Транспортний цех - розміри будівлі 200х55м, висотою 8 м. Загальна площа 

12000 м2. III ступеня вогнестійкості. Має 2 входи та 2 евакуаційних виходів. 

Обладнаний дренчерними зрошувачами, та вогнегасником. Опалення парове 

централізоване. 
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Уся сукупність транспортних операцій на підприємстві здійснюється за 

допомогою взаємопов’язаних видів транспорту. 

Зовнішній транспорт забезпечує зв’язок підприємства з приймальними 

пунктами та залізничними станціями. 

Внутрішньо цеховий транспорт призначений для виконання транспортних 

операцій в межах окремого цеху 

Міжцеховий транспорт - використовується для перевезень вантажів по 

території підприємства між його цехами, службами, складами 

Вдень в будівлі знаходиться 203 чоловік. Вночі 5 чоловік (обслуговуючого 

персоналу). 

Протипожежних перешкоди в будівлі відсутні. 

2.Олійно-екстраційний цех- розміри будівлі 140х40м,висотою 15 м, загальна 

площа 3900 м2. II ступеня вогнестійкості, категорія за вибухопожежо та пожежо 

небезпекою класу «В». Має 1 вхід та 1 евакуаційний вихід. Стіни - З-Б плити, 

покрівля -пустотні З-Б плити по З-Б фермам, покрівля рубероїдна по бітумній 

мастиці, сталевий профільний настил, фундамент залізобетонні блоки. Опалення 

парове централізоване. 

Обладнаний пожежним кран комплектом та вогнегасником. Вдень в будівлі 

знаходиться 185 чоловік. Вночі 5 чоловік (обслуговуючого персоналу). 

3.Елеватор шроту - розміри території 130х80, розміри елеваторів 30х30 

висотою 20 м, загальна площа 10200 м2. Елеватор шроту складається з 72 силосів, з 

яких 12- ізолюючих, 24 силосів подвійних та 36 силосів потрійних. При погрузці 

силосу на висоту 17 м місткість силосу по шроту соняшника складає 70,21 т, шроту 

сої- 98,29т, по шроту рапса 84,25т. 

Штат елеватора шроту - 19 осіб: начальник елеватору шроту, майстер по 

надзору за технологічним станом обладнання, комірник, транспортувальник - 8 осіб., 

вантажник-8 осіб. Технологічна зміна- 2 вантажника і 2 транспортувальника. 

(Комірник працює тільки в денну зміну). 

4.Адміністративно-побутовий корпус - розміри будівлі 80х20 висотою 10.5 

м, загальна площа 2200 м2. Має цегляні стіни та перегородки,3-Б перекриття. 
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Централізоване парове опалення. Електрофікована будівля, головний щит 

знаходиться на першому поверсі, біля входу на лісничку клітку, та обладнана 

автоматичною пожежною сигналізацією. 

Обладаний ПК та вогнегасником. В день в будівлі знаходиться 115 чоловік. 

5.Цех рафінації та гідратації масла - розміри будівлі 100x40 висотою 30 м, 

загальна площа 3700 м2. Категорія будівлі за вибухопожежо, пожежо безпекою «В». 

В приміщенні розмішене обладнання для переробки соняшникового масла, 

адміністративний відділ, відділ контролю за якістю продукції, та операторська 

автоматичної системи керування процесами виробництва. 

Будівля 1 ступеню вогнестійкості, стіни- 3/Б плити, покрівля-пустотні 3/Б 

плити по 3/Б фермам, покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, сталевий 

профільований настил, фундамент залізобетонні блоки. 

6.Основне бензосховище - розміри будівлі 30x20 висотою 5 м, загальна 

площа 400м2. Будівля 2 ступеню вогнестійкості, одноповерхова стіни цегляні, 

перекриття З/Б, покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, фундамент залізобетонні 

блоки. Категорія за вибухопожежо, пожежо безпекою "А". 

7.Локально-очисні споруди - розміри будівлі 95x40 висотою 11 м, загальна 

площа 3400 м2. Розташовані в одноповерховій будівлі 2 ступеню вогнестійкості стіни 

цегляні, перекриття З/Б, покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, фундамент 

залізобетонні блоки. Категорія за вибухопожежо, пожежо безпекою «В». 

8.Цех виробництва майонезу та фасовка олії - розміри будівлі 70х40 

висотою 30 м, загальна площа 1100 м2. Категорія будівлі за вибухопожежо, пожежо 

безпекою «В». Будівля 1 ступеню вогнестійкості, стіни- 3/Б плити, покрівля-пустотні 

3/Б плити по 3/Б фермам, покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, сталевий 

профільований настил, фундамент залізобетонні блоки. 

9.Електростанція - розміри будівлі 30х12 висотою 5 м, загальна площа 250м2. 

Одноповерхова будівля 2 ступеню вогнестійкості, стіни цегляні, перекриття З/Б, 

покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, фундамент залізобетонні блоки. Категорія 

за вибухопожежо, пожежо безпекою "А". 

10.Градирня - розміри будівлі 60х20 висотою 50м, загальна площа 900 м2. 
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Одноповерхова будівля 2 ступеню вогнестійкості, стіни цегляні, перекриття З/Б 

покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, фундамент залізобетонні блоки. Категорія 

за вибухопожежо, пожежо безпекою "Д". 

11.Елеватор насіння - розміри будівлі 250х30 висотою 25 м, загальна площа 

6000 м2. Категорія за вибухопожежо, пожежо безпекою "В". Будівля 1 ступеню 

вогнестійкості, стіни - З/Б плити, покрівля -пустотні З/Б плити по З/Б фермам, 

покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, сталевий профільний настил, фундамент 

залізобетонні блоки. 

12. Склад готової продукції - розміри будівлі 25х40 висотою 30м, загальна 

площа 1300 м2. Категорія будівлі за вибухопожежо, пожежо безпекою «В». Будівля 1 

ступеню вогнестійкості, стіни- 3/Б плити, покрівля-пустотні 3/Б плити по 3/Б фермам, 

покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, сталевий профільований настил, 

фундамент залізобетонні блоки. 

13.Піногенераторна - розміри будівлі 20х20 висотою 15 м, загальною 

площею 350 м2. Одноповерхова будівля 2 ступеню вогнестійкості, стіни цегляні, 

перекриття З/Б покрівля рубероїдна по бітумній мастиці, фундамент залізобетонні 

блоки. Категорія за вибухопожежо, пожежо безпекою "Д". 

14.Вагова - розміри будівлі 10х20 висотою 10 м, загальною площею 200 м2. 

Одноповерхова будівля 2 ступеню вогнестійкості стіни цегляні, перекриття З/Б 

покриття - м’яка кровля, фундамент залізобетонні блоки. 

Водопостачання - внутрішнє від 23-х ПГ, які розміщені на 150мм кільцевій 

мережі. Внутрішнє протипожежне водопостачання забезпечується від двох вводів 

діаметром 100 мм. Вода витрачається на господарсько питні потреби та на 

забезпечення внутрішнього пожежегасіння. Пожежні крани зі з’єднувальними 

головками діаметром 51 мм., та рукавами діаметром 51 мм. і довжиною по 15 метрів 

та стволами РСК-50. Напір внутрішнього протипожежного водопроводу - 3 атм.. 

Шляхи євакуаціїї - приміщення, що розташовані в будівлі цеху мають виходи, 

які ведуть в коридори, які ведуть до 2-х внутрішніх сходових клітин, або 

безпосередньо назовні. 

Режим роботи заводу цілодобовий. 
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ПрАТ «Пологівський ОЕЗ» спеціалізується на випуску олії рослинної 

нерафінованої вимороженої, рафінованої, дезодорованої та вимороженої олії, 

майонезу. 

Технологічний процес складається з: 

- прийому, сушіння, очищення і зберігання зернової сировини; 

-процесу обрушення, подрібнення, волого і теплової обробки насіння; 

-форпресованія (з отриманням пресової олії і макухи); 

-екстракції макухової крупи (з отриманням місцелли і шроту); 

-тостіровка шроту і дистиляція місцелли; 

-рафінації олії (гідратація, виморожування, нейтралізація, відбілювання і 

дезодорація олії); 

 

1.2 Забезпечення пожежної безпеки 

Для забезпечення пожежної безпеки на ПрАТ «Пологівський ОЕЗ» несе 

службу пожежна частина. Штат пожежної частини - 30 осіб., з них 4 командира 

відділення, 12 пожежників, 8 водіїв пожежної техніки, 4 начальники караулів, 

заступник начальника ПЧ і начальник ПЧ. Пожежна частина розташована на 

території заводу в одноповерховій будівлі пожежного депо. На озброєнні пожежної 

частини знаходяться 2 пожежних автомобіля АЦ-40(130)63 «Б». Елеватор шроту 

обладнаний 2 насосами підвищувачами (кнопки включення перед входом на кожну 

відмітку), 2 сухотрубами (зі сторони автовагової), пожежними оповіщувачами на 

кожному поверсі (на сходовій клітці), ПК на кожній відмітці і вогнегасником  

ВП-6(З). 

Зовнішнє пожежогасіння передбачено від гідрантів, двох резервуарів води в 

градирні (321 м3 і 63 м3). 

Всі виробничі об’єкти проммайданчики обладнанні первинними засобами 

пожежогасіння: вогнегасниками, піском, відрами, баграми і іншим пожежним 

інвентарем. 

Система зв’язку на ПрАТ «Пологівський ОЕЗ» включає в себе систему 

телефонного зв’язку від особистої АТС, прямого телефонного зв’язку між 
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керівниками заводу і начальниками цехів і служб, систему радіозв’язку 

(апараторщік- екстракторщик, працюючий на пульті управління екстракційного 

цеху, залізничний цех і пожежна частина). 
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РОЗДІЛ 2. АНАЛІЗ ПОЖЕЖНОЇ НЕБЕЗПЕКИ ТЕХНОЛОГІЧНОГО 

ПРОЦЕСУ ПІДПРИЄМСТВА 

2.1. Опис технологічного процесу 

Технологічні процеси діляться на 6 груп: 

1. Підготовка до зберігання і зберігання олійного насіння. 

2. Підготовка насіння до вилучення олії. 

3. Власне вилучення олії. 

4. Рафінація отриманої олії. 

5. Розлив. 

6. Упаковка та маркування. 

В технологічному процесі переробки олії є підгрупи: підготовчі, основні, 

допоміжні і додаткові операції. 

До підготовчих відносяться очищення насіння від домішок, сушка та 

звільнення ядра від оболонки. 

Основні включають в себе подрібнення ядра, волого-теплову обробку 

подрібненого продукту і власне виділення олії. 

Допоміжні включають операцію відділення розчинника від знежиреного 

шроту, отримання готового продукту з його розчину, регенерацію і рекуперацію 

розчинника. 

До додаткових відносяться первинне очищення олії від механічних домішок і 

комплексне очищення з виділенням фосфоліпідів. 

Сукупність всіх перерахованих підгруп складає технологічний процес 

виробництва олії, які поділяються на два основні процеси: процес, що завершує 

пресування і процес, що завершує екстракцію. 

Очищення і зберігання насіння. 

Включає в себе технологічні процеси: очищення від домішок насіння, 

кондиціювання насіння по вологості, зберігання. 

Насіннєва маса, що надходить на зберігання і переробку, являє собою 

неоднорідну суміш з насіння і органічних, мінеральних, олійних домішок. Вона 

проходить очищення від домішок, проводиться на очисних машинах, сепараторах, 
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аспіраторах, а саме поділ насіння за розмірами шляхом просіювання через сита з 

отворами різних розмірів і форм. 

Насіння підлягає тривалому зберіганню, на яких вологість на 2-3 % нижча 

критичної. Кондиціювання сприяє покращенню технологічних властивостей насіння. 

Для зменшення вологості насіння проходить процес сушіння в промислових сушарках, 

а також метод активного вентилювання в сховищах. 

Підготовка насіння до вилучення олії 

Цей етап передбачає очищення насіння від домішок, калібрування насіння за 

розмірами, кондиціювання за вологістю, аналогічними операціями перед закладкою 

насіння на зберігання, облущення насіння, поділ рушанки на фракції, подрібнення 

ядра. 

Облущення насіння і відділення ядра від оболонки. 

Облущення - руйнування оболонок олійного насіння виробляють способом 

розколювання оболонки ударом. 

В результаті облущення насіння отримують рушанку, це є суміш декількох 

фракцій: цілого насіння, частково необрушеного насіння, цілого ядра, половинок ядра, 

зруйнованого ядра, олійного пилу і лушпиння. 

Для поділу рушанки на фракції використовують відмінності у властивостях її 

окремих компонентів: в лінійних розмірах, по масі, по аеродинамічних властивостях, 

по електрофізичних властивостях, по опору тертю. 

Рушанку поділяють на ядро і лузгу. 

Відділення ядра має велике значення. При цьому підвищується якість масла, 

так як в нього не переходять ліпіди оболонок, що містить велику кількість супутніх 

речовин, підвищується продуктивність обладнання. 

Мета подрібнення ядра є руйнування клітинної структури ядра для 

максимального вилучення олії при наступних технологічних операціях. 

В результаті чого отримують - мятку (макуху). 

Витяг олії. 

Витяг олії проводять двома способами: пресуванням і екстракцією. На основі 

них розробленні наступні технологічні процеси виробництва олії: одноразове 
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пресування, дворазове пресування - витяг олії шляхом попереднього віджиму з 

подальшим остаточним віджимом, холодне пресування - витяг олії з сировини без 

попередньої вологотеплової обробки, форпресування – екстракція - попереднє 

знежирення олії шляхом форпресування з його подальшим витягуванням шляхом 

екстракції бензином, пряма екстракція - екстракція розчинником без попереднього 

знежирення. 

Вологотеплова обробка мятки(макухи)-смаження. Для ефективного вилучення 

олії з мятки(макухи)проводять вологотеплову обробку при безперервному і 

ретельному перемішуванні. У виробничих умовах процес вологотеплової обробки 

складається з двох етапів: 

1- ий етап- зволоження мятки(макухи) і підігрів її в апарата. 

Мятку(макуху)нагрівають до температури 80 -85 °С. Після чого відбувається 

виробниче змочування. Вологість насіння після данного технологічного процесу 

становить 8-9%. 

2- ий етап - висушування і нагрів зволоженої мятки(макухи) в жаровнях різних 

конструкцій. Під час процесу змінюються фізичні властивості олії- зменшується 

в’язкість, щільність і поверхневий натяг. 

Матеріал, що отримується в результаті смаження, називається мезгою. 

Попереднє віджимання олії -форпресування. Пресування називається 

віджимання олії з сипучої пористої маси- мезги. В результаті витягується 60-85% олії, 

тобто здійснюється попереднє вилучення олії - форпресування. Для пресування 

застосовують перси різних конструкцій. 

Шнековий прес являє собою ступінчастий циліндр, всередині якого 

знаходиться шнековий вал. Стінки циліндра складаються із сталевих пластин, між 

якими є вузькі щілини для виходу віджатого матеріалу. В результаті форпресування 

мезги отримують форпресову олію і форпресову макуху. Зміст олії в макусі становить 

14 -20 %. Після цього направляють на додаткове вилучення олії. Мезгу направляють 

на остаточне пресування або для отримання пелюстки. 

Остаточне віджимання олії - експелерування здійснюється в більш жорстких 

умовах, в результаті чого вміст олії в макусі знижується до 4 - 7%. 
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Насіння перед завантаженням в бункер проходить попереднє очищення від 

металевих домішок, каменів, піску, землі і доводять до необхідної вологості (7 - 9%). 

Екстракція - це дифузний процес, рушійною силою якого є різниця 

концентрацій місцели - розчинів олії в розчиннику всередині і зовні частинок 

матеріалу, що екстрагується. Розчинник, проникаючи через мембрани клітин частин, 

що екстрагуються, змішується в олію, а олія з клітин - в розчинник. У цей момент 

екстракція припиняється. 

Екстракцію олії з олійної сировини проводять двома способами: зануренням і 

ступінчастим зрошенням. 

Екстракція зануренням відбувається в процесі безперервного проходження 

сировини через безперервний потік розчинника в умовах протилежної течії, коли 

розчинник і сировина просуваються в протилежному напрямку відносно один одного. 

Сировина у вигляді пелюстки або крупки надходить в завантажувальну колону, 

підхоплюється витками шнека, переміщається вниз завантажувальної колони, 

проходить горизонтальний циліндр і потрапляє в екстракційну колону, де за 

допомогою шнека піднімається у верхню її частину. Одночасно з сировиною в 

екстрактор подається бензин температурою 55 – 60 °С. Бензин переміщається 

назустріч сировині і проходить послідовно екстрактор, горизонтальний циліндр і 

завантажувальну колону. 

Концентрація місцели на виході з екстрактора складає 15 - 17%. 

Знежирений залишок сировини - шрот виходить з екстрактора з високим 

вмістом розчинника і вологи (25 - 40%), тому його направляють в шнекові або чанові 

(тостери) випаровувачі, де з нього видаляють бензин. 

Переваги екстракції зануренням: висока швидкість екстракції, простота 

конструкції апаратів, безпеку їх експлуатації. Недоліки способу: низькі концентрації 

кінцевих місцел, високий вміст домішок. 

Екстракція способом ступеневого зрошення. При цьому способі безперервно 

переміщається тільки розчинник, а сировина залишається в спокої в одній і тій же 

ємності, що рухається або рухомій стрічці. Цей спосіб забезпечує отримання місцели 
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підвищеної концентрації (25 - 30%), з меншою кількістю домішок. Недоліки цього 

способу - велика тривалість екстракції, підвищена вибухонебезпечність виробництва. 

Після екстракції місцела містить до 1% домішок, і її направляють на ротаційні 

дискові або патронні фільтри для очищення. 

Дистиляція - це відгонка розчинника з місцели. Найбільш поширені 

триступінчаті схеми дистиляції. 

На перших двох ступенях місцела обробляється в трубчастих плівкових 

дистиляторах. На першій відбувається упарювання місцели. На другій - місцела 

обробляється гострою парою при температурі 180 – 220 °С і тиску 0,3 МПа, що 

викликає кипіння місцели і утворення пари розчинника. Пари розчинника 

направляються в конденсатор. На третьому щаблі висококонцентрована місцела 

надходить в розпилювальний вакуумний дистилятор, де в результаті барботажа 

(пропускання газу чи пару через рідину) гострою парою під тиском 0,3 МПа 

відбувається остаточне видалення слідів розчинника. 

Після дистиляції олію направляють на рафінування. 

Рафінація соняшникової олії 

Це процес очищення олії від супутніх домішок. До домішок відносяться 

наступні групи речовин: супутні тригліцеридам речовини, що переходять з 

доброякісної сировини в олію в процесі вилучення; речовини, які утворюються в 

результаті хімічних реакцій при добуванні і зберіганні жиру; власне домішки - 

мінеральні домішки, частинки мезги або шроту, залишки розчинника або мила. 

Крім небажаних домішок з жирів при рафінації віддаляються і корисні для 

організму речовини: жиророзчинні вітаміни, фосфатиди, незамінні поліненасичені 

жирні кислоти. 

Рафіновані жири легше окислюються, так як з них видаляються природні 

антиокислювачі - фосфатиди і токофероли. Тому рафінацію прагнуть проводити таким 

чином, щоб при максимальному витягу небажаних домішок зберегти корисні 

речовини. 

Всі методи рафінації діляться на: 
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фізичні - відстоювання, центрифугування, фільтрація, які використовуються 

для видалення механічних частинок і колоїдно-розчиненних речовин; 

хімічні - сірчанокисла і лужна рафінація, гідратація, які застосовуються для 

видалення домішок, що утворюють в оліях або колоїдні розчини за участю 

видаляються речовин в хімічних реакціях; фізико-хімічні - відбілювання, дезодорація, 

виморожування, які використовуються для видалення домішок, що утворюють в оліях 

істинні розчини без хімічних зміни самих речовин. 

Фізичні методи. Механічні домішки не тільки погіршують товарний вигляд 

жиру, а й обумовлюють ферментативні, гідролітичні, окислювальні процеси. 

Механічні домішки видаляють відразу ж після отримання масла. 

Відстоювання - це процес природного осадження частинок, що знаходяться в 

підвішеному стані в рідкому середовищі, під дією сили тяжіння. При тривалому 

відстоюванні олії відбувається виділення з нього частини колоїдно-розчинених 

речовин - фосфоліпідів, слизу, білків за рахунок їх коагуляції. Олія після відділення 

осаду стає прозорою. На промислових підприємствах для відстоювання 

застосовуються механізовані подвійні пастки з електромеханічними вібраторами. 

Центрифугування - процес поділу неоднорідних систем під дією відцентрових 

сил. В промисловості застосовують кошикові, тарілчасті, трубчасті центрифуги. Для 

поділу тонких систем використовують швидкісні центрифуги: розділові - для поділу 

двох змішаних фаз (вода - жир), освітлюють - для виділення з рідин тонкодисперсних 

механічних домішок. 

Для поділу суспензій застосовують гідроциклони, дія яких заснована на 

використанні відцентрових сил і сил тяжіння. 

Фільтрування - процес поділу неоднорідних систем за допомогою пористої 

перегородки, яка затримує тверді частинки, а пропускає рідину і газ. Форпресову і 

експелерну олії піддають фільтрування двічі. Спочатку проводять гаряче фільтрування 

при температурі 50 – 55 °С для видалення механічних домішок і частково фосфатидів. 

Потім - холодне фільтрування при температурі 20-25 °С для коагуляції дрібних 

частинок фосфатидів. 
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У промисловості використовують фільтр-преси, що складаються з 15 - 50 

вертикально розташованих фільтруючих комірок, які знаходяться на одній загальній 

горизонтальній станині. В комірці знаходиться фільтрувальна тканина, яка поступово 

забивається осадом (фузом). Фуз використовують для отримання олії екстракційним 

способом, а залишок - в миловарінні. 

Хімічні методи. Гідратація - процес обробки олії водою для осадження 

гідрофільних домішок (фосфатидів, фосфопротеїдів). 

В результаті гідратації фосфатиди набухають, втрачають розчинність в олії і 

випадають в осадок, який відфільтровують. Для повного видалення фосфопротеїдів 

застосовують слабкі розчини електролітів, зокрема хлорид натрію. 

В цілому гідратація зводиться до того, що олія нагрівається до певної 

температури (45-50 °С), змішується з водою або барботується гострою парою, 

витримується для утворення пластівців з подальшим відділенням олії від осаду. 

У промисловості використовують паровий, електромагнітний і гідротермічний 

методи гідратації. 

В результаті гідратації отримують харчову олію, олію для подальшої рафінації. 

Лужна рафінація - обробка олії лугом з метою виведення надлишкової кількості 

вільних жирних кислот. У процесі нейтралізації утворюються солі жирних кислот - 

мила. Мило має високу адсорбуючою здатність, завдяки якій з жиру видаляються 

пігменти, білки, слиз, механічні домішки. 

Процес лужної нейтралізації складається з наступних операцій: обробка 

фосфорною кислотою для руйнування негідратуючих фосфатидів; нейтралізація 

лугом; перше промивання водою температурою 90 – 95 °С для видалення мила; друге 

промивання водою; обробка лимонною кислотою для видалення слідів мила; сушка в 

апаратах під вакуумом. 

Нейтралізацію проводять безперервним і періодичними методами. 

Періодичний спосіб поділу фаз в гравітаційному полі з водно-сольовою 

підкладкою заснований на розчиненні мила в воді або у водному розчині хлориду 

натрію. При періодичному методі нейтралізацію здійснюють в нейтралізаторі. Це 

апарат циліндричної форми з конічним дном, паровою сорочкою і грабельною 
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мішалкою для перемішування жиру і лугу. Луг подають зверху через розпилювачі або 

знизу через змійовики. Через розпилювачі подають розчин солі і воду. 

Безперервні методи: 

з поділом фаз в мильно-лужному середовищі, при якому тонкодиспергований 

жир пропускають через розчин лугу, утворюване мило розчиняється в лузі, 

нейтралізований жир спливає і відводиться з апарату; 

рафінація в місцелі - рафінація олії, що виходить у вигляді місцели з 

екстрактора, без операції дистиляції, усувається впливом високих температур на олію. 

В результаті лужної рафінації зменшується вміст вільних жирних кислот, жири 

освітлюються, видаляються механічні домішки. В оліях, рафінованих лугом, наявність 

осаду не допускається. 

Фізико-хімічні методи. Відбілювання - процес вилучення з жирів барвників 

шляхом їх обробки сорбентами. Крім того, при додаванні до суміші вибільної глини і 

вугілля карбонатів нікелю та міді виводиться сірка з ріпакової олії. Процес 

відбілювання полягає в перемішуванні жиру з вибільною глиною протягом 20 - 30 

хвилин в вакуум-відбілювальних апаратах. Після відбілювання адсорбент 

відокремлюють за допомогою рамних фільтрів-пресів з ручним вивантаженням осаду. 

Використовують також безперервно діючі лінії для відбілювання жирів. 

Дезодорація - процес відгону з жиру летучих речовин, які надають йому смак і 

запах: вуглеводнів, альдегідів, спиртів, низькомолекулярних жирних кислот, ефірів та 

ін. Дезодорацію проводять для отримання знеособленої олії, необхідної в 

маргариновому, майонезному, консервному виробництвах. Процес дезодорації 

заснований на різниці температури випаровування ароматичних речовин і самих олій. 

У промисловості застосовують методи періодичної і безперервної дії 

дезодорації жиру. 

Періодичний спосіб. Основним методом дезодорації є відгонка 

смакоароматичних речовин в струмі водяної пари (дистиляція). Профільтровані жири 

поміщають в апарати - дезодоратори, додають лимонну кислоту для підвищення 

стійкості до окислення. Жир нагрівають до 170 °С і під вакуумом з гострою парою 

температурою 250 – 350 °С відганяють смакоароматичні речовини. Продуктивність 
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дезодоратором періодичної дії в середньому 25 т/добу. Безперервні способи 

дезодорації жиру здійснюються як на вітчизняних, так і на імпортних установках. 

Виморожування - процес видалення воскоподібніх речовин, які переходять в 

олії з насіннєвих і плодових оболонок олійних рослин. Виморожування проводять на-

початку або після рафінації. Сутність процесу виморожування полягає в охолодженні 

масла до температури 10 – 12 °С і подальшій витримці при цій температурі при 

повільному перемішуванні для утворення кристалів воску. Потім масло підігрівають 

до 18 – 20 °С для зниження в’язкості і фільтрують. Профільтрована олія прозора, не 

мутніє навіть при охолодженні до 5 °С. 

 

2.2. Пожежовибухонебезпечні властивості речовин та матеріалів 

1. Сонячник та його пил. 

Соняшник мелений напівзнежирене ядро, горюча речовина. 

Вологість 4,94% (мас.), зольність 5,19%, олійність 22,39%. Зразок дисперсністю 

менше 74 мкм має нижн. конц. межу пош. полум’я 50 г/м.при дисперстності зразка 420 

мкм нижн.конц.межа пош.полум’я 125 г/м; 𝑡спалах 470 °С; 𝑡тлін 350 °С; 

макс.тиск.вибуху 790 кПа; макс.швидкість наростання тиск.4,4 МПа/с. 

2. Бензини 

Бензин — рухлива, горюча здебільшого безбарвна рідина з характерним 

запахом; питома вага 0,700—0,780 кг/л; легко випаровується, утворює з повітрям у 

певних концентраціях вибухові суміші, 𝑡спалах  нижче 0°С. Більшість бензинів замерзає 

нижче -60 °С. Має від 4 до 12 атомів вуглецю. 

3. Масло соняшника 

Соняшникова олія -властивості сировини соняшника має приємний запах і 

смак. Густина при 10 °С 920-927 кг / м3 , температура застигання від -16 до -19 °С, 

кінематична в’язкість при 20 °С — 60,6 ∙10-6 м 2/с. Йодне число 119-136, гідроксильне 

число 2-10,6. 

 

2.3. Аналіз можливості утворення горючого середовища. 
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Залежно від виду матеріалу, що транспортується, розрізняють пристрої для 

переміщення сипких матеріалів і штучних вантажів. До таких пристроїв відносяться 

транспортери, елеватори, самопливні і пневматичні труби. За режимом роботи 

пристрої для транспортування можуть бути безперервними і періодичними, а за 

напрямом транспортування - горизонтальними, вертикальними і змішаними. 

Транспортери й елеватори за конструкцією бувають: стрічкові; пластинчасті; 

скребкові і гвинтові. Найбільш широкого застосування знайшли стрічкові 

горизонтальні або похилі транспортери. Горюче середовище в пристроях для 

транспортування твердих матеріалів утворюють: горючі матеріали, що 

транспортується; пил, що виділяється в результаті транспортування матеріалу; горючі 

відкладення, що утворються переміщуваними матеріалами; транспортерні стрічки. 

На транспортерах і елеваторах знаходиться значна кількість рівномірно 

розподіленого матеріалу, але при порушенні режиму роботи, кількість матеріалу в 

якому-небудь місці може різко збільшитися, наприклад, у місці розвантаження при 

відмові розвантажувального пристрою. Частина матеріалу, який транспортують, 

переходить до приміщення у вигляді зваженого пилу, а потім осідає на різних 

поверхнях. Частина ж матеріалу висипається на підлогу. Виділення пилу 

найінтенсивніше відбувається в місцях завантаження, пересипання, розвантаження, 

при проходженні стрічки через направляючі ролики. 

 

2.4. Аналіз можливості утворення джерел запалювання 

Найбільш радикальним заходом попередження утворення джерел запалювання 

є заміна горючих речовин і матеріалів, що використовуються, на негорючі та 

важкогорючі. 

Проте горючі речовини, матеріали, вироби з них реально присутні в абсолютній 

більшості існуючих, виробничих приміщеннях та інших будівлях, а їх повна заміна 

практично неможлива. Тому попередження виникнення в горючому середовищі або 

внесення до нього джерел запалювання є головним стратегічним пріоритетом у роботі 

щодо запобігання пожежам. 
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До основних груп джерел запалювання відносять: відкритий вогонь, розжарені 

продукти горіння та нагріті ними поверхні, тепловий прояв електричної енергії, 

тепловий прояв механічної енергії, тепловий прояв хімічної реакції, тепловий прояв 

сонячної, ядерної енергії та інші джерела запалювання. 

Попередження утворення в горючому середовищі джерел запалювання може 

забезпечуватись наступними засобами або їх комбінаціями: 

- використанням машин, механізмів, устаткування, пристроїв, при експлуатації 

яких не утворюються джерела запалювання; 

- використання швидкодіючих засобів захисного відключення можливих 

джерел запалювання; 

- улаштування блискавкозахисту і захисного заземлення будівель, споруд та 

устаткування; 

- використання технологічних процесів і устаткування, що задовольняє 

вимогам статичної іскробезпеки; 

- підтримання температури нагріву поверхні машин, устаткування, пристроїв, 

речовин і матеріалів, які можуть увійти в контакт з горючим середовищем, нижче 

гранично допустимої, яка не повинна перевищувати 80% температури самозаймання 

горючого середовища; 

- виключення можливості появлення іскрового розряду в горючому 

середовищі з енергією, яка дорівнює або вище мінімальної енергії запалювання; 

- використання інструменту, при роботі якого з легкозаймистими речовинами 

та горючими газами не виникає іскор; 

- ліквідація умов теплового, хімічного, мікробіологічного самозаймання 

речовин та матеріалів, що обертаються, виробів і конструкцій, виключення їх контакту 

з відкритим полум'ям; 

- зменшення розміру горючого середовища, яке є визначальним, нижче 

гранично допустимого за горючістю; 

- усунення контакту з повітрям пірофорних речовин; 

- виконання вимог чинних стандартів, норм та правил пожежної безпеки; 

- використання електроустаткування, що відповідає за своїм виконанням 
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пожежонебезпечним та вибухонебезпечним зонам, групам та категоріям 

вибухонебезпечних сумішей. 

 

 2.5   Аналіз можливості поширення полум’я. 

Враховуючи досвід експлуатації підприємств олійно-екстаркційного 

виробництва, особливу підвищену пожежну небезпеку на них становить процес 

сушіння чи кондиціювання насіння, що за певних умов спричиняє самозагоряння 

сировини. 

Самозагоряння насіння олійних культур чи сировини - це процес виникнення 

тління та (або) горіння за відсутності зовнішнього джерела запалювання в насінні або 

загоряння внаслідок екзотермічних процесів, що самоініціюються (ДСТУ 3073-98, 

1998). 

Осідання та нагромадження сировини на нерівностях шахт, коробів, шнеків, 

сушарок, а також у місцях їх з’єднання, супроводжується самонагріванням сировини з 

утворенням шару, котрий запікається, особливо в разі підвищення температури. 

Чинниками, що сприяють виникненню процесу самозагоряння насіння та 

сировини, є: засміченість домішками, уповільнення потоку сировини в шахті сушарки, 

перевищення встановленої технологічним регламентом температури тощо. 

Під впливом температури починається втрата вологи у сировині, а за 100 °С    

вона виділяє газоподібні й пароподібні продукти розкладу. За температури 270-300 °С 

відбувається процесу обвуглення. Сире насіння та сировина горить чи тліє без світіння 

та з виділенням великої кількості диму. Горіння сировини в сушарці чи 

технологічному кондиціонері може супроводжуватися підвищенням температури до 

600 °С та вище. 

Рекомендаціями визначено граничні значення температури агента сушіння, 

нагрівання насіння олійних культур залежно від початкової вологості, зокрема: для 

насіння соняшнику - табл. 1; для насіння сої - табл. 2; для насіння ріпаку - табл. 3. 

 

Таблиця 2.1. Г раничні значення температури агента сушіння та нагрівання насіння 

соняшнику залежно від початкової вологості насіння. 
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Тип 

сушарк

и 

Початко

ва 

вологіст

ь 

насіння 

Пропус

ки через 

сушарк

и 

Гранична 

температу

ра 

нагріванн

я насіння 

Гранична температура агента сушіння  

За 

одноступін

частого 

режиму  

За 

двоступінчастого 

режиму 

У камері 

нагріван

ня 

 1 зона  2 зона  

Шахтн

а 

прямот

очна 

До 15  - 55 120 120 135 - 

До 20 - 55 115 115 130 - 

Вище 20 Перший  55 110 110 125 - 

- Другий  55 115 115 130 - 

Шахтн

а 

рецирк

уляцій

на із 

наріван

ням 

насінн

я в 

камера

х з 

палаюч

им 

шаром  

До 15 - 55 - - - 250 

До 20 - 55 - - - 220 

Вище 20 - 50 - - - 200 

Шахтн

а 

рецирк

уляцій

на 

До 20 - 55 125 120 135 - 

Вище 20 - 55 120 110 125 - 
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сушарк

а без 

додатк

ових 

пристр

оїв для 

нагріва

ння  

бараба

нна 

До 14 - 55 - 200 - - 

До 20 - 50 - 200 - - 

Вище 20 - 45 - 200 - - 

 

Таблиця 2.2. Граничні значення температури агента сушіння та нагрівання насіння 

сої залежно від початкової вологості насіння. 

Тип сушарки  Початкова 

вологість 

насіння. 

Гранична 

температура 

нагрівання 

насіння. 

Гранична температура сушіння 

За 

одноступінчастого 

режиму 

За 

двоступінчастого 

режиму  

1 зона  2 зона  

Шахтна 

прямоточна 

До 19 30 60 60 80 

Вище 19 25 50 50 70 

Шахтна 

рециркуляційна 

із нагріванням 

насіння в 

камерах з 

падаючим 

шаром 

До 19 30 60 60 80 

Вище 19 25 50 50 70 
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Одним з основних факторів самозагоряння є порушення температурного режиму 

сушіння, яке відбувається внаслідок виходу з ладу контрольно-вимірювальних 

приладів, пришвидшення процесу сушіння шляхом підвищення температури агент, 

збільшення часу перебування насіння у сушарці, порушення процесу завантаження 

сушильних камер. 

У процесі сушіння насіння та сировини самонагрівання та самозагоряння 

можливе від джерел технологічного та іншого походження. 

Отже, до пожежо- та вибухонебезпечних місць на підприємствах відносять: 

технологічне устаткування, апарати, трубопроводи, арматура. У разі пожежі у таких 

місцях можливе розповсюдження пожежі як: по сировині, що зберігається чи 

транспортується, по незахищеним пилом будівельних конструкціях і на обладнаннях, 

по незахищеним отворам (вентиляційним шахтам), так і по з’єднувальним галереям. 

 

 

2.6. Розрахунко категорії приміщення. 

Розрахунок надлишкового тиску вибуху ∆Р у кілопаскалях для будь-яких 

індивідуальних речовин, та сумішей, може бути виконано через формулу взятою з 

ДСТУ Б В.1.1-36:2016: 

 

∆𝑃 =
𝑚∙𝐻т∙𝑃0∙𝑍

𝑉вілн∙𝜌пов∙𝐶р∙𝑇0
∙

1

𝐾н
=

90∙43,5∙101,3∙0,3

67,2∙60∙1,01∙103∙35
∙

1

3
= 0,27 кПа          (2.1.) 

 

m - маса ГГ або парів ЛЗР та ГР, горючого пилу, що потрапили в результаті 

розрахункової аварії до приміщення, яку визначають для ГГ за формулою (6), для парів 

ЛЗР та ГР - за формулою (11), для горючого пилу - за формулою (20), кг; 

 Нт - теплота згоряння, Дж· кг-1; 

 Р0 - атмосферний тиск, кПа (дозволено приймати таким, що дорівнює 101,3 

кПа);  

Z - коефіцієнт участі ГГ або парів ЛЗР та ГР у вибуху, який може бути 

розрахований на підставі характеру розподілення газів і парів в об'ємі приміщення 
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згідно з додатком до цього стандарту. Дозволено приймати значення Z відповідно до 

таблиці 2. Коефіцієнт участі у вибуху пилу в завислому стані (стані аерозолю) 

визначають за 7.3.1; 

V вільн - вільний об'єм приміщення, м3;  

ρг.п - густина ГГ або парів ЛЗР та ГР за розрахункової температури tp, к г·м- 3, 

що визначають за формулою: 

𝜌г.п =
М

𝑉0∙(1+0,00367𝑡𝑝)
=

113,02

22,413∙(1+0,00367∙60)
= 4,13 кг ∙ м3               (2.2) 

 

де М - молярна маса, кг· кмоль-1;  

V0 - мольний об'єм, що дорівнює 22,413 м3· кмоль- 1;  

tp - розрахункова температура, °С; 

Кн - коефіцієнт, що враховує негерметичність приміщення й неадіабатичність 

процесу горіння. Дозволено приймати Кн, що дорівнює 3. 

Негерметичність приміщення обумовлена постійно відкритими прорізами в 

огороджувальних конструкціях приміщення.  

 Як розрахункову температуру 𝑡р слід приймати максимально можливу 

температуру повітря в даному приміщенні у відповідній кліматичній зоні або 

максимально можливу температуру повітря за технологічними регламентом з 

урахуванням можливого підвищення температури у разі розрахункової аварії. 

 

Таблиця 2.3. Значення коефіцієнта Я участі ГГ або парів ЛЗР,ГР у вибуху 

Вид горючої речовини  Значення  

Водень 1,0 

ГГ(крім водню) 0,5 

ЛЗР та ГР, які нагріті до температури спалаху і вище  0,3 

ЛЗР та ГР, які нагріті нижче температури спалаху, за умови 

можливості утворення аерозолю  

0,3 

ЛЗР та ГР, які нагріті нижче температури спалаху,за 

неможливості утворення аерозолю  

0 
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Масу парів, 𝑚нагр у кілограмах при випаровуванні рідини, що нагріта вище 

розрахункової температури, але не вище температури кипіння рідини, визначають за 

формулою: 

𝑚нагр = 0,02 ∙ √М ∙ Рн
Ср∙𝑚

𝐿вип
= 0,02 ∙ √113,2 ∙ 445,9

2,09∙103∙90

295∙103
= 60,4 кг    (2.3) 

де 𝐶р - питома теплоємність рідини за початкової температури випаровування, 

Дж· кг-1· К-1; 

 М - молярна маса рідини, кг· кмоль-1; 

𝐿вип - питома теплота випаровування рідини за початкової температури 

випаровування, що визначають за довідниковими даними, Дж· кг-1;  

𝑚р - маса рідини, кг; 

𝑃н- тиск насиченої пари, кПа, за розрахунковою температурою рідини, 

визначений за довідниковими даними відповідно до вимог 5.3, або за формулою:  

𝑃н = 10
(А−

В

Са+𝑡𝑝
)

= 10(5.07−
682.8

222.06+60
) = 445,9 кПа                          (2.4) 

 де А, В, Са - константи Антуана (довідникові дані) визначено, коли тиск 

насичених парів вимірюють у кПа. t p - температура рідини, °С. 

Так як надлишковий тиск вибуху не перевищує 5 кПа, а в приміщенні 

обертається горюча рідина, необхідно провести розрахунок пожежної навантаги 

Величина пожежної навантаги, до матеріалів якої входять різні речовини 

(суміші) горючих, важкогорючих рідин, твердих горючих і важкогорючих речовин та 

матеріалів у межах пожежонебезпечної ділянки, визначають за формулою: 

МДжQGQ
n

i

p

іi 2,207432,40860,0600
1

== =
=

                              (2.5) 

де 𝐺𝑖 –кількість і-го матеріалу з пожежної навантаги,кг; 

𝑄𝑖
𝑝

 – нижня теплота згоряння і-го матеріалу з пожежної навантаги,МДж/кг. 

Питому пожежну навантагу g, МДж/м2, визначають із співвідношення  

                  g = 3,864
24

20743,2
==

S

Q
,      МДж/м2                                 (2.6) 
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де Q – пожежна навантага,МДж; 

 S – площа розміщення матеріалів пожежної навантаги,м2.   

Висновок: надлишковий тиск вибуху менший ніж 5кПа, та в даному 

приміщенні знаходяться важкогорючі рідини та речовини, які здатні вибухати та 

горіти, а пожежна навантага перевищує 180 МДж/м2, тому дане приміщення 

відноситься до категорії «В». 

До категорії «В» відносяться приміщення, в яких обертаються горючі гази, 

легкозаймисті, горючі і/або важкогорючі рідини, а також речовини і/або матеріали, які 

здатні вибухати і горіти або тільки горіти під час взаємодії з водою, киснем повітря 

і/або один з одним; тверді горючі і/або важкогорючі речовини і матеріали (включно 

горючий пил і/або волокна), за умови, що приміщення, в яких вони знаходяться 

(зберігаються, переробляються, транспортуються), не відносяться до категорій А або 

Б. 

 

2.7. Визначення вибухонебезпечної класу зони. 

Вибухонебезпечна зона - простір у приміщенні або навколо зовнішньої 

установки, в якому присутнє вибухонебезпечне середовище або воно може 

утворюватися внаслідок природних чи виробничих чинників у такій кількості, яка 

вимагає спеціальних заходів у конструкції електрообладнання під час його монтажу та 

експлуатації. 

Вибухонебезпечна зона класу 2 - простір, в якому вибухонебезпечне середовище 

за нормальних умов експлуатації відсутнє, а якщо воно виникає, то рідко і триває 

недовго. У цих випадках можливі аварії катастрофічних розмірів (розрив 

трубопроводів високого тиску або резервуарів значної місткості) не повинні 

розглядатися під час проектування електроустановок. 
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РОЗДІЛ 3.ПЕРЕВІРКА ВІДПОВІДНОСТІ ПРОТИПОЖЕЖНОГО 

ЗАХИСТУ ОБ’ЄКТУ ВИМОГАМ НОРМАТИВНИХ АКТІВ З ПИТАНЬ 

ПОЖЕЖНОЇ-ТЕХНОГЕННОЇ БЕЗПЕКИ. 

 

В даному розділі, розглянемо чи відповідає конструктивне рішення даного 

об’єкту до  нормативних вимог. 

Відповідно до ППБУ від 30.12.2014 №1417 «Правила пожежної безпеки в 

Україні», та ДСТУ 8828:2019 «Пожежна безпека. Загальні вимоги.» ,необхідно знати, 

що безпека людей повинна буди гарантована у будь-яких випадках. Та на їх евакуацію 

будуть впливать небезпечні фактори пожежі, такі як: 

-вогонь; 

-підвищена температура середовища; 

-токсичні продукти горіння; 

-недостатня кількість кисню; 

-дим; 

-руйнування при вибухі будівельних конструкцій. 

 

Таблиця 3.1 Відповідність об’єкту до вимог нормативних актів. 

№ 

з/п 

Що 

перевіряєтьс

я 

Передбачено 
Вимагається 

нормами 

Посилання на 

документ 
Висновок 

1. 

Наявність 

перепадів 

висот на 

шляхах 

евакуації 

Немає Забороняється 

п 5.29 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Відп. 

2. 

Ширина 

дверних 

прорізів 

0,9-3,6м 1м 

п 5.16 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Відп. 
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3. 

Відкривання 

дверей на 

шляхах 

евакуації 

Передбачено 

по ходу 

евакуації. 

По ходу 

евакуації, та на 

ліснічній клітці 

п 5.12 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Відп. 

4. 

Висота 

дверей на 

шляхах 

евакуації 

2-3,3метра 1,8м 

п 5.16 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Не 

відповідає 

5. 

Висота 

виробницьки 

та 

складських 

приміщень 

Прийнята 15м Не менш 2м 

п 2.5 

СНіП 2.10.02-

84* 

Відп. 

6. 

Наявність 

зовнішніх 

пожежних 

сходин 

Не передбачено Необхідно 

п 6.8 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Не 

відповідає 

7. 

Вихід на 

покрівлю 

будівлі 

Зі сходової 

клітини 

Через сходову 

клітку, ззовні. 

п 6.4 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Не 

відповідає 

8. 
Сходова 

клітка 

Звичайна 

сходова клітка 

типу СК1 

Клітка типу 

СК1 

п 1.28 

СНіП 2.09.04-

87 

Відп. 

9. 
Підлога, 

перекриття 
Безпустотні Безпустотні 

п 4.17 

ДБН В 1.1.7-

2002 

Відп. 

10. Кількість 

в’їздів на 

територію 

3 в’їзд 

шириною 6 м 

Окремі в’їзди 

шириною не 

менше 4,5 м 

п 7.2.15 

ДБН Б 2.2-

12:2019 

Відп. 
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автомобілів 

11. Відстань від 

доріг з 

твердим 

покриттям до 

будівель 

2,5 м вздовж 

фасаду, 10 м 

від вісі 

Від краю 

проїзду до 

будівлі 5 – 15 м 

п 2.20 

ДБН Б 2.2-

12:2019 

Відп. 

12 

Під’їзд до 

будівлі 
З усіх боків 

Необхідно 

забезпечити 

проїзд 

пожежних авто 

драбин до 

будь-якої 

частини 

будівлі 

п 2.18 

СНиП 2.09.02-

85* 

Відп. 

13. 

Стан 

зовнішнього 

водопостача

ння 

Поряд з цехом 

знаходяться 23 

пожежних 

гідрантів (К-

150 тиск 1 – 2 

атм.) 

На зовнішнє 

пожежогасіння 

необхідно 20 

л/с. 

п 8.9 

ДБН В.2.5-

74:2013 

Відп. 

14. Ширина 

проїздів по 

території 

6-8 м Не менше 3,5м 

п 2.10 

СНиП 2.09.02-

85* 

Відп. 

15. 
Покриття 

проїздів 
ГРунтовка 

Дороги з 

твердим 

покриттям 

п 2.16 

СНиП 2.09.02-

85* 

Не 

відповідає 

16. 
Ширина 

тамбурів 
1,2-1,5м 

Не менше 0,5м 

ширини 

отворів 

п 2.40 

СНиП 2.09.02-

85* 

Відп. 
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17. 

Склад 

зберігання 

Температура не 

більше 35 С˚ 

Температура 

приймається 

відповідно до 

вимог 

технології. 

п 5.11 

СНиП 2.11.01-

85 

Відп. 

18. Кількість 

в’їздів на 

територію 

поїздів 

1 в’їзд 

розміром 5,5 м 
Не менше 4,9 м 

п 7.2.15 

ДБН Б 2.2-

12:2019 

Відп. 

19. 

Кількість 

евакуаційних 

виходів з 

приміщення 

2 з розміром 

приміщення 

більше 25 м 

відстань від 

найбільш 

віддаленого 

робочого місця 

до виходу з 

приміщення не 

перевищує 25 

м 

 

п 2.22 

СНиП 2.09.02-

85* 

Не 

відповідає 

20. 

Сповіщувачі Теплові Тепловий 

п 7.2.6(в) 

ДБН В.2.5-

56:2014 

Відп. 

 

Висновок: була проведена перевірка відповідності проти пожежного захисту 

об’єкту вимогами нормативних актів з питань пожежної-техногенної безпеки, яка 

показала, що об’єкт в цілому відповідає вимогам окрім деяких пунктів. 
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РОЗДІЛ 4. ПРОГНОЗУВАННЯ МОЖЛИВОЇ ОБСТАНОВКИ ПРИ 

ВИНИКНЕННІ ПОЖЕЖІ В ОЛІЙНО-ЕКСТРАКЦІЙНОМУ ЦЕХУ 

 

4.1 Особливості гасіння пожежі. 

Під час виникнення пожеж в цехах для обмеження швидкого поширення вогню 

обслуговуючий персонал повинен негайно зупинити роботу усіх механізмів даного 

об’єкту. Коли прибудуть перші підрозділи на пожежу, КГП повинен визначити, чи все 

технологічне обладнання зупинено обслуговуючим персоналом. Якщо не зупинено, 

він повинен прийняти заходи з його відключення. Розвідку пожежі він організує 

одночасно у декількох напрямках. У розвідці пожежі визначають: можливість 

розповсюдження вогню вентиляційними та аспіраційними системами, технологічними 

обладнанням. 

У розвідці уточнюють конструктивні особливості будівлі олійно-

екстракційного цеху та можливості поширення вогню конструкціями. 

Односачно з розвідкою пожежі здійснюють бойове розгортання. У цих умовах 

КГП повинен врахувати місце виникнення горіння та особливості його 

розповсюдження. Практика показує, що якщо вододжерела розташовані від місця 

пожежі на відстані 40-80м, воду для гасіння пожежі можна подавати на висоту 40-45м. 

У цих випадках коли, вододжерела розташовані далі від показаної відстані або стволи 

необхідно подавати на гасіння та захист у верхні поверхи робочих веж, воду подають 

двома пожежними атомобілями за такою схемою. Перший автонасос або автоцистерну 

встановлюють на вододжерело і двома магістральними рукавними лініями подають 

воду у насос пожежного автомобіля, який встановлений біля місця пожежі, та 

забезпечує подачу води до пожежних стволів. При цьому рукави діаметром 66 мм для 

магістральних ліній використовувати не доцільно. 

Під час подачі води на високі місця цеху на магістральні лінії необхідно 

встановлювати два розгалудження, Кожний рукав магістральної лінії повинен бути 

надійно закріпленим. 
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Гасіння пожеж в ектракційних цехах, як правило, здійснюють водою, 

розпиленими та компактними струменями із стволів РС-50, РСК-50, а під час великих 

пожеж використовують РС-70 та лафетні стволи. 

Бойові позиції ствольщиків, а також бойові дільниці визначають з урахуванням 

місця виникнення пожежі та характеру її поширення. Для видалення диму та 

пониження температурі розкривають покрівлю та вікна приміщення. Для швидкої 

подачі стволів використовують пожежні крани. У цих умовах необхідно пам’ятати, що 

якщо внутрішній пожежний водопровід працює від баків, наповнених водою, то запас 

їх води буде достанім для роботи 1-2 стволів РС-50 тільки на 10-20 хвилин. 

Під час пожежі у олійно-екстаркційному цеху перші стволи подають через 

входи з боку адміністративно-побутового корпусу стволами ГПС-600, а також з 

протилежного боку через вікна стволами РС-50. Під час великих пожеж для гасіння 

використовують стволи РС-70, а стволи РС-50 вводять для захисту приміщення. 

Якщо вогонь розповсюдився для його ліквідації використовують повітряну- 

механіну піну середньої кратності, якою заповнюють об’єм місця пожежі. 

4.2   Тактичний задум. 

Для даного розрахунку представимо, що в олійно-екстракційному цеху при 

вогневих роботах на транспортувальному трубопроводі виникло загоряння, та з 

подальшим розливом олії. Оскільки в даному приміщенні під час роботи знаходиться 

15 осіб працюючого персоналу, при виявленні даної пожежі та оповіщення диспетчера 

та особового складу пройде 2 хвилини, та диспетчер сповістить про пожежу ОПЧ, 

після диспетчер зупине все обладнання в даному приміщенні. 

4.3. Дії підрозділів, що прибувають до місця пожежі. 

На початковій стадії на місце гасіння пожежі прибуде ОПЧ у складі 2 відділень 

на АЦ-40(130)63 Б. Перше відділення встановлює АЦ на ПГ-7 проводить оперативне 

розгортання та йде на гасіння пожежі у складі ланки ГДЗС зі стволом ГПС-600. Друге 

відділення встановлює АЦ на ПГ-11 та при необхідності йде ланка ГДЗС та подає 

стволи Б на захист обладнання, розпиленим струменем води. 

Проведемо розрахунок сил та засобів необхідних для гасіння даної пожежі 

1.Розраховуємо час прямування об’єктової пожежної частини: 
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𝜏прям =
𝐿∙60

𝑉прям
=

0,8∙60 

45
≈ 1 хв                  (4.1) 

 

де L – відстань прямування пожено-рятувальних підрозділів від частини до 

об’єкту (місця пожежі); 

𝑉прям  - середня швидкість прямування пожежно-рятувальних автомобілів, 

приймається 45/год на дорогах з твердим покриттям. 

2.Час вільного розвитку пожежі складе: 

𝜏в.р = 𝜏вияв + 𝜏спов + 𝜏зб.в. + 𝜏прям + 𝜏о.р = 3 + 2 + 1 + 2 + 3 = 11 хв.       (4.2) 

 

 𝜏вияв- час виявлення пожежі приймаємо-3 хв; 

 𝜏спов-час сповіщення -2 хв; 

 𝜏зб.в.-час збору та виїзду приймаємо -1 хв; 

 𝜏прям-час прямування пожежно-рятувальних підрозділів -2 хв; 

 𝜏о.р-час оперативного розгортання -3 хв; 

3.Знаходимо радіус пожежі на момент прибуття 1-го відділення ОПЧ: 

𝑅пож = 0,5 ∙ 𝑉л
табл ∙ 10 + 𝑉л

табл ∙ (𝜏в.р − 10) =0,5∙ 0,5 ∙ 10 + 0,5 ∙ (11 − 10) =

2,5 + 0,5 = 3м                                                                                                        (4.3) 

де 𝑉л
табл-лінійна швидкість поширення пожежі -0,5 м/хв. 

 4.Загальна площа пожежі складає: 

                  𝑆пож = 𝜋 ∙ 𝑅п
2 = 3,14 ∙ 32 = 28,5 м2                                          (4.4) 

 5.Враховуючи те, що стволи на гасіння можна ввести з цеху гідратації і 

рафінації масла, та відомо, що маса розлитої рідини 90 кг, при розливі 1л рідини площа 

відповідає 0,5 м2 ,знаходимо площу гасіння: 

                   𝑆гас = 𝑚 ∙ 0,5 = 90 ∙ 0,5 = 45 м2                                                (4.5) 

m-маса рідини; 

 6.Знайдемо потрібні витрати вогнегасної речовини на гасіння данної пожежі: 

                  𝑄потр
гас = 𝑆гас ∙ 𝐼𝑠

гас = 45 ∙ 0,15 = 6,75 л/𝑐                                     (4.6) 

 𝐼𝑠
гаслінійна швидкість поширення пожежі. 
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7.Визначаємо необхідну кількість стволів на гасіння пожежі. Зважаючи, що 

витрата одного ствол ГПС-600 складає 6 л/c: 

              𝑁гпс−600
гас =

𝑆гас∙𝐼

𝑄гпс
=

45∙0,05

6
= 0,37 = 1 ГПС − 600                        (4.7) 

I-інтенсивність подачі вогнегасної речовини; 

8.Визначаємо запас піноутворювача для гасіння пожежі: 

𝑉ПУ = 𝑁гпс ∙ 𝑄гпс
ПУ ∙ 60 ∙ 𝜏 ∙ 𝐾з

ПУ = 1 ∙ 0,36 ∙ 60 ∙ 10 ∙ 3 = 648 (л)                (4.8) 

𝑉пу − потрібний запас піноутворювача; 

𝑄гпс
ПУ - витрата одного ствола; 

τ – розрахунковий час подавання піни на гасіння; 

Кз
ПУ-коефіцієнт запасу піноутворювача(3). 

 9.Визначаємо кількість стволів для захисту обладнання від теплового впливу 

пожежі. 

           𝑁ств
зах =

0,25∙𝑆зах∙𝐼

𝑄ств
=

0,25∙1350∙0,05

3,7
= 3 ствола "Б"                                (4.9) 

𝑄ств-витрата ствола «Б»,л/c; 

Розміри приміщення 20х15х15 

          𝑆зах = 2 ∙ (15 ∙ 20) + 2 ∙ (15 ∙ 15) + 20 ∙ 15 = 1350 м2                  (4.10) 

10.Визначаємо фактичну витрату вогнегасної речовини на захист: 

          𝑄факт
зах = 𝑁ств

зах ∙ 𝑄прил
зах = 3 ∙ 3,7 = 11,1 (л/𝑐)                                      (4.11) 

𝑁ств
зах-загальна кількість стволів; 

𝑄прил
зах -витрата вогнегасних речовин одного ствола «Б».  

11.Визначаємо кількість пожежно-рятувальних автомобілів загального 

призначення для забезпечення роботи стволів для захисту: 

         𝑄АЦ
зах =

𝑄факт
зах

0,8∙𝑄АЦ
=

11,1

0,8∙40
= 0,37 = 1 АЦ                                                  (4.12) 

𝑄АЦ-продуктивність насосу; 

12.Визначаємо можливу відстань встановлення АЦ, який подає піну: 

        𝐿гр.
місц =

16,7∙(𝐻н−𝐻ГПС±𝑍ГПС)

𝑆рук∙𝑄2
=

48∙(90−80−1)

0,15∙62
= 80                                       (4.13) 

𝐿гр.
місц

-гранична відстань встановлення АЦ; 
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16,7-відстань на місцевості під час прокладання двох пожежних рукавів 

довжиною 40 м(40/1,2=48) 

𝐻н-максимальний робочий напір на насосі 90 м.вод.ст.; 

𝐻ГПС-напір перед стволом ГПС, приймається 80 м.вод.ст.; 

𝑍ГПС-висота підйому ствола 1м.; 

𝑆рук-гідравлічний опір одного пожежного рукава;  

13.Розраховуємо кількість особового складу для виконання необхідних дій 

пожежно- рятувальних підрозділів: 

𝑁о/𝑐 = 𝑁ГДЗС"ГПС" ∙ 3 + 𝑁ПБ ∙ 1 + 𝑁Б
зах ∙ 2 + 𝑁розг ∙ 1 = 1 ∙ 3 + 4 ∙ 1 + 3 ∙ 3 + 1 ∙

1 = 17 осіб                                                                                                         (4.14) 

14.Визначаємо вількість відділень на основних ПА: 

         𝑁від =
𝑁о/с

4
=

17

4
= 5 відділень                                                        (4.15) 

15. Визначимо забезпеченість об’єкту водою. Безпосередньо на об’єкті розташована 

градирня в якій розташовані два водоймища об’ємом 321 та 63 м3, та на об’єкті 

розташована станція пінного гасіння. При використанні водоймищ, об’єкт являється 

забезпечений водою для гасіння даної пожежі. На об’єкті також розміщенні 23 ПГ, які 

розміщенні на кільцевій мережі діаметром 150 мм., тиск в яких утримується 2-ма 

насосами підвищувачами, водовіддача на водопровідній мережі кільцевого типу 

становить 70 л/с. Отже, при використанні гідранта, з точки зору водовіддачі, об’єкт 

являється забезпечений водою для гасіння пожежі. 

   

16.Додатково на пожежу необхідно викликати автомобіль ГДЗС, наряд поліції, 

службу газу, службу енергомереж. Зазначена необхідність обумовлена обстановкою на 

пожежі. 

Висновок: Згідно розрахунків сил та засобів не достатньо для гасіння данної 

пожежі, тому потрібно викликати допоміжні сили з ДПРЧ №61 у кількості 2-х 

відділень на основних пожежних автомобілях. 
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РОЗДІЛ 5. ПРАВИЛА БЕЗПЕКИ ПРАЦІ ПРИ ЛІКВІДАЦІЇ ПОЖЕЖІ 

 

Гасіння даної пожежі необхідно організовувати та здійснювати у відповідності 

з вимогами Наказу МНС України від 07.05.2007 №312 «Правила безпеки праці в 

органах і підрозділах МНС України». 

З метою забезпечення безпеки праці особового складу при гасінні пожежі та 

ліквідації наслідків, керівництво по гасінню пожежі зобов’язане: 

-здійснювати всі заходи направлені на забезпечення максимальних умов 

безпеки праці; 

-проводити з особовим складом інструктажі з правил безпеки праці в складних 

умовах, та при гасінні пожеж; 

-контролювати особовий склад та керувати діями рятувальників, та стежити за 

зміною обстановки на по пожежі; 

-надавати швидку медичну допомогу постраждалим. 

Під час проведення розвідки пожежі: 

Відповідно до Наказу МВС України від 26.04.2018 №340 «Статут дій органів та 

підрозділів Оперативно-рятувальної служби цивільного захисту під час гасіння 

пожеж», визначається склад розвідки та її мінімальне оснащення в залежності від 

обстановки на пожежі. 

Під час проведення розвідки, ланка яка здійснює розвідку повинна: 

-рухатись в одному напрямку, один за одним, оцінювати обстановку 

будівельних конструкцій та можливість швидкого розповсюдження пожежі, та 

запом’ятовувати пройдений шлях; 

- відкривати двері обережно, захищатися ними від викидів вогню; 

-рухатись у приміщенні, як правило, вздовж капітальних стін; 

-входити в приміщення, де є електроустановки високої напруги, або балони під 

високим тиском, вибухонебезпечні речовини, тільки після узгодження з 

адміністрацією об’єкту. 

Під час оперативного розгортання: 
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Перед тим як віддавати команди на проведення оперативного розгортання КГП 

повинен: 

-вказати місце розташування пожежної техніки; техніка яка прибуває на 

пожежу повинна встановлюватись на безпечній дистанції від будівель, споруд та 

інших об’єктів, котрі можуть обрушуватись; 

-вказати особовому складу безпечні та найкоротші місця прокладання рукавних 

ліній; 

-постійно слідкувати за дотриманням особовим складом правил безпеки праці 

під час розгортання; 

-кришки колодязів пожежного гідранта необхідно відкривати за допомогою 

спецільного оснащення (гака, чи лома), при цьому необхідно нагади про травмування 

рук та ніг. 

Під час гасіння пожежі: 

Під час гасіння пожежі кожний рятувальник повинен слідкувати за зміною 

обстановки, поведінкою будівель, станом технологічного обладнання і, у випадку 

небезпеки і доповісти КГП про небезпеку, для забезпечення швидкого відходу 

особового складу на безпечну дистанцію. 

При цьому слід: 

-для роботи зі стволами направити не менше 2-х осіб; 

-забороняється залишати пожежні стволи без нагляду, навіть після закінчення 

роботи; 

-електричні мережі та установки під напругою вище 220 В повинні вимикати 

представники енергослужб; 

-при гасінні пожежі підтримувати постійний зв’язок з штабом на пожежі, та 

інженерно- інспекторським персоналом; 
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ВИСНОВОК 

 

В результаті виконання випускної кваліфікаційної роботи на тему «Аналіз 

пожежної небезпеки технологічного процесу екстракції олії на ПрАТ «Пологівський 

ОЕЗ» м. Пологи Запорізької області» було проведено оцінку пожежної та техногенної 

небезпеки процесу отримання, зберігання та відпуску до споживача соняшникової олії. 

Оцінка показала, що небезпека технологічного процесу реалізації 

соняшникової олії обумовлюється перш за все фізико-хімічними, 

пожежовибухонебезпечними властивостями бензинів, сировини та соняшникової олії, 

що використовується в технологічному процесі. 

В випускній кваліфікаційній роботі проведено аналіз можливості утворення 

горючого середовища, як при нормальній роботі обладнання, так і при пошкодженнях 

та аваріях. Зроблено висновок, що при нормальній експлуатації технологічного 

обладнання горюче середовище не утворюється, а найбільшу небезпеку представляють 

пошкодження та руйнування апаратів. 

Характерними джерелами запалювання на об'єкті є: відкритий вогонь при 

проведені вогневих ремонтних робіт, іскри при ударах та терті, джерела запалювання 

електричного походження та інше. 

Пожежа, що може виникнути на даному об’єкті може поширитися по горючим 

матеріалам, по дзеркалі розлитої рідини, по пароповітряним сумішах. 

В випускній кваліфікаційній роботі проведено аналіз діючих систем 

протипожежного захисту та організації протипожежного захисту об’єкту. 

Також в роботі проведений розрахунок сил та засобів для гасіння умовної 

пожежі при умові руйнування одиниці технологічного обладнання. 

В випускній кваліфікаційній роботі приділяється також увага захисту 

особового складу аварійно-рятувальних підрозділів, що приймає участь у ліквідації 

наслідків аварії та проведення аварійно-рятувальних робіт. 
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Екстракційний верстат

 

  

№ Назва Заходи профілактики 

1. Пожежонебезпечні властивості речовин і матеріалів 

  Речовина 

Температура  Температурна 

межа 
Постійний контроль за температурою робочих 

речовин; 

Встановлення газоаналізаторів; 
проведення ремонтних робіт тільки після 

перевітрювання місць зберігання робочих 

речовин; 
контроль за тиском речовин у робочих об’ємах; 

спалаху само 
спала-

хування 

нижня верхня 

1.1 Бензин А-76 -35 375 -35 17 

1.2. Сонячна олія  224 307 204 229 

2. Можливі місця виникнення пожежі та вибуху 

2.1. В олійно-екстракційному обладнанні  Використовувати дистанційний контроль 

засувок зливу-наливу рідини; обладнання 

лотків з нахилом для зберігання розлитих 
рідин. 

2.2. Трубопроводи На трубопроводах виробничого трубопроводу 

проводиться установка гідрозатворів, для 
запобігання руйнування будівельних 

конструкцій проводиться монтаж 

легкозкидуємих конструкцій, на ділянках 
трубопроводів,відключених на ремонт, 

установлюються заглушки. 

3. Можливі джерела запалення 

3.1. Теплові прояви електричної енергії: провідники 

нагріті внаслідок перевантаження; нагрівання місць 

з’єднання струмопроводячих елементів 

електричного кола при виникненні великих 
перехідних опорів; нагрівання електроустановок та 

сусідніх будівельних конструкцій електричною 

дугою при коротких замиканнях та при проведенні 
електрозварювальних робіт; іскри електричного 

походження, розряди атмосферної електрики. 

Правильний вибір апаратів захисту відповідно 

до вимог ПУЕ; правильний вибір 

електропровідників відповідної до їх апаратів 

захисту; своєчасне проведення 
профілактичного огляду місць контактних 

з’єднань електропроводки, їх зачищення, 

ущільнення; використання установок із 
відповідними ступенями захисту; реалізація 

заходів захисту від розрядів електричної енергії 

(заземлення обладнання); блискавкозахисти 
будівлі від прямого удару блискавки та її 

вторинних проявів. 

3.2. Теплові прояви механічної енергії: іскри 
механічного походження, що виникають при 

проведенні ремонтних робіт; нагрівання 

підшипників, редукторів та електропровідників 
транспортних механізмів; нагрівання шківів та 

стрічок транспортерів; удари вентилятору об 

кожух. 

Використання іскробезпечного інструменту; 
своєчасне замінення підшипників двигунів та 

валів транспортерів; контроль за своєчасним -

підтягуванням стрічок транспортерів; 
використання в приміщенні вентиляторів у 

вибухозахищеному виконанні. 

3.3. Відкритий вогонь та нагріті частини обладнання: 
ДЗ вибухонебезпечних сумішей можуть бути іскри 

при проведенні електрозварювальних робіт. 

Дотримання ППБ при проведенні 
електрозварювальних робіт; використовувати 

для відігрівання трубопроводів перегріту пару 

або гарячу воду. 

4. Шляхи поширення полум’я 

4.1.  По поверхні речовин та матеріалів, що 

використовуються на об’єкті. 

Не припускати перевантаження, своєчасне 

видалення відході. 

4.2. Трубопроводи. Улаштування засувок, очищення від 
відкладень. 

5. Небезпека для життя людей та матеріальних 

цінностей 

Захист від руйнувань при можливих вибухах. 

Розробка дій персоналу при аваріях, пожежах. 
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ВИСНОВКИ 

В результаті виконання випускної кваліфікаційної  роботи на тему «Аналіз пожежної небезпеки технологічного 

процесу екстракції олії на ПрАТ «Пологівський ОЕЗ» м. Поліг Запорізької області» було проведено оцінку пожежної та 

техногенної небезпеки процесу отримання, зберігання та відпуску до споживача соняшникової олії.  

Оцінка показала, що небезпека технологічного процесу реалізації соняшникової олії  обумовлюється перш за 

все фізико-хімічними, пожежовибухонебезпечними властивостями бензінив, сировини та соняшникової олії,  що 

використовується в технологічному процесі. 

В випускній кваліфікаційній  роботі проведено аналіз можливості утворення горючого середовища, як при 

нормальній роботі обладнання, так і при пошкодженнях та аваріях. Зроблено висновок, що при нормальній 

експлуатації технологічного обладнання горюче середовище не утворюється, а найбільшу небезпеку представляють 

пошкодження та руйнування апаратів. 

Характерними джерелами запалювання на об'єкті є: відкритий вогонь при проведені вогневих ремонтних робіт, 

іскри при ударах та терті, джерела запалювання електричного походження та інше. 

Пожежа, що може виникнути на даному об’єкті може поширитися по горючим матеріалам, по дзеркалі 

розлитої рідини,по пароповітряним сумішах. 

В випускній кваліфікаційній роботі проведено аналіз діючих систем протипожежного захисту та організації 

протипожежного захисту об’єкту. 

Також в роботі проведений розрахунок сил та засобів для гасіння умовної пожежі при умові руйнування 

одиниці технологічного обладнання. 

В випускній кваліфікаційній  роботі приділяється також увага захисту особового складу аварійно-рятувальних 

підрозділів, що приймає участь у ліквідації наслідків аварії та проведення аварійно-рятувальних робіт. 


